3 JAHRE GARANTIE

BEI ONLINE-REGISTRIERUNG*

Garantiebedingungen unter:
stuermer-maschinen.de/garantie

* Produkte mit % % und Zubehérartikel sind von der
3 jahrigen Stiirmer-Garantie ausgeschlossen

ANGEBOT FUR UNSERE KUNDEN, DIE UNTERNEHMER UND NICHT VERBRAUCHER SIND



FUR IHR OPTIMUM AN QUALITAT,
PREIS-LEISTUNG UND SERVICE

Sehr geehrte Interessentin,
sehr geehrter Interessent,

um viele Anwendungen in der Metallbearbeitung zu
ermoglichen, haben wir in unserem OPTIMUM-Hauptkatalog
ein Sortiment fiir Sie zusammengestellt, das viele Bereiche
mit den entsprechenden Maschinen abdeckt. Jedes unserer
Produkte zeichnet sich durch Qualitdt, Prazision und
Wertstabilitat aus. Fiir eine Vielzahl an Tatigkeiten bietet
OPTIMUM die richtige Maschine — von Tischbohr- bis
CNC-Drehmaschine.

Ilhre Wiinsche sind unser Ziel

Seit mehr als 25 Jahren beschadftigen wir uns mit der
Entwicklung, Konstruktion und Produktion von OPTIMUM-
Maschinen und seit iiber 10 Jahren mit CNC-Maschinen. Wir
arbeiten unabldssig daran, unsere Maschinen zu optimieren.
Ein wichtiger Punkt ist hierbei auch die Produktion, der wir
eine grofle Bedeutung zumessen. Deswegen haben wir
neben unseren eigenen Produktionsstatten die Auswahl an
Herstellern sorgféltig getroffen. Wir legen besonders grof3en
Wertdarauf, dass sieden hohen Qualitatsanspriichen unseres
Hauses gerecht werden. Zusatzlich zu unseren eigenen
Fertigungsbetrieben produziert OPTIMUM ausschlielich
bei Herstellern, die unsere Anforderungen erfiillen. Dadurch
konnen wir lhnen Metallbearbeitungsmaschinen bieten, die
durch zahlreiche Pluspunkte iiberzeugen.
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Auf dem sich stetig wandelnden und weiterentwickelnden
Werkzeug- und Maschinenmarkt hat sich OPTIMUM im
Laufe der Jahrzehnte einen Namen gemacht. Mit Stolz
kénnen wir sagen, dass wir Kompetenz, Erfahrung und
ein ausgewogenes Preis-Leistungs-Verhaltnis miteinander
verkniipfen. An der obersten Stelle unserer Zielsetzungen
stehen dabei Sie als zufriedener Kunde. Mit unseren
motivierten und fachkundigen Mitarbeitern arbeiten wir
daran, das Know-how von OPTIMUM zu vervollstandigen
und nach auBen - zu lhnen, unseren Kunden - zu tragen.

Kilian Stiirmer
Geschéftsfiihrer

°YOUTUbe ENTDECKEN SIE JETZT UNSERE PRODUKTVIDEOS!

Auf unserem YouTube-Kanal OPTIMUM Maschinen Germany GmbH stehen Ihnen all unsere Produktvideos
zur Verfiigung. Abonnieren Sie unseren YouTube-Kanal, um keines der neuen Videos mehr zu verpassen.




Kundenservice

Der professionelle OPTIMUM-Kunden-Service erméglicht jedem
Kunden, jederzeit die von ihm bendtigte Leistung aus dem
umfangreichen Angebot an Service-Leistungen abzurufen.

Diese lassen sich in folgende vier Bausteine aufteilen:
Bestands- und Bedarfsanalyse,

Anlagenplanung und Beratung,

Installation und Inbetriebsetzung

Instandhaltung und Inbetriebsetzung.

Das Service-AuBBendienst-Team von OPTIMUM und unsere
Servicepartner stellen dabei fiir die Kunden bundesweit verldsslichen
Vor-Ort-Service sicher.

Fiir Sie vor Ort: Europa- und weltweit

Seit vielen Jahren steht OPTIMUM Maschinen Germany
fur die Entwicklung, Konstruktion und Produktion von
Metallbearbeitungsmaschinen sowie CNC-Maschinen, die sich durch
hohe Qualitdatsstandards auszeichnen. Im Laufe der Jahre haben wir
unser Vertriebs- und Servicenetz stetig ausgebaut.

Mittlerweile arbeitet das deutsche Unternehmen OPTIMUM
Maschinen Germany GmbH von seinem Firmensitz in Hallstadt
bei Bamberg aus global mit fachkundigen Partnern zusammen:
Europaweit finden Sie OPTIMUM-Vertretungen mit starken Handlern.
Unser internationales Vertriebsnetz erstreckt sich weit iiber die
Grenzen Deutschlands hinaus auf zahlreiche Lander in der ganzen
Welt. Dadurch kénnen wir sicherstellen, dass unsere Kunden
durch unseren weitldufigen Vertrieb auf die Kompetenz und die
Qualitatsanspriiche von OPTIMUM zdhlen kdnnen — schnell, einfach
und serviceorientiert. Wir haben uns so im Laufe der Jahre eine
mit Verantwortung verbundene Marktstellung aufgebaut, der Sie
vertrauen kénnen!
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Fachhandler und Service

Durch unser flachendeckendes Fachhdndler-
Vertriebsnetz haben Sie mit OPTIMUM lhren
Partner vor Ort, der optimale Beratung, intensive
Betreuung und einen reibungslosen After-Sales-
Service garantiert. Selbstverstandlich steht lhnen
unser sachkundiges Personal jederzeit gerne mit
Rat und Tat zur Verfiigung. Zogern Sie nicht, sich
bei all Ihren Fragen an unser qualifiziertes Team zu
wenden. Wir helfen lhnen weiter.

Unsere Produkte

Sie suchen nach einer funktionellen Maschine, die
lhnen umfassende Leistungsmerkmale zu einem
wirtschaftlichen Preis bietet? Dann treffen Sie
mit einer OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschine
die richtige Entscheidung. Unsere Produkte
tiberzeugen durch hervorragende Qualitat,
prazise Verarbeitung und ermoglichen Ihnen Ihr
»OPTIMUM“ an Preis und Leistung. Wir decken
ein umfangreiches Werkzeugmaschinen- und
Blechbearbeitungsprogramm ab und haben
garantiert die fiir lhren Bedarf passende Variante
in unserem Sortiment. Verlassen Sie sich auf
OPTIMUM, denn wir kénnen viele Anliegen rund
um die Metallbearbeitung realisieren. Machen Sie
sich mit diesem neuen Hauptkatalog ein Bild von
unserer Leistungsfahigkeit und unserem breiten
Produktportfolio.



INNOVATIONEN AUS EIGENER HERSTELLUNG

Fertigung auf modernsten
OPTIMUM 5-Achs CNC Maschinen

QUALITAT

OPTIMUM Produkte werden unter strengen
Qualitatsanforderungen gefertigt. Ein
Preisvergleich mit gleichwertigen und
vergleichbaren Produkten wird lhnen die
Gewissheit geben, dass Sie mit OPTIMUM
grundsatzlich Maschinen erwerben, die in
Bedienkomfort, Ausstattung, Qualitat, Technik
und Preis-Leistung jedem Vergleich standhalten
und die richtige Kaufentscheidung fiir Sie sind.

Wir verwenden hochwertige Bauteile fiihrender
Hersteller wie Schneider und Siemens.
Ausserdem verbauen wir u.a. DC Elektrik,
Siemens und Kostal Inverter. Dariiber hinaus
entwickeln wir eigene Elektrikbauteile, um
hochste Qualitat und optimale Leistung
sicherzustellen

Uberzeugen Sie sich selbst von der robusten
Bauweise und der Langlebigkeit, die

unsere Maschinen in der Metallbearbeitung
auszeichnen.

Entscheiden Sie sich beim Kauf fiir die Marke
OPTIMUM und genief3en Sie die Vorteile
erstklassiger Qualitat. Es gibt viele Produkte
auf dem Markt, die dhnlich erscheinen, jedoch
nicht anndahernd den hohen Qualitatsstandard
von OPTIMUM bieten. Vertrauen Sie auf die
Innovation von OPTIMUM.
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ALLE OPTIMUM-PRODUKTE WERDEN UNTER HOHEN
QUALITATSANFORDERUNGEN PRODUZIERT!
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GERMAN QUALITY — MADE IN CHINA

UNSERE PRODUKTIONSSTATTEN

Die Optimum ( Yangzhou) Machinery Co., LTD. hat in
Tougiao

Town in der Nahe von Yangzhou in der Provinz Jiangsu,

nur rund drei Autostunden von Shanghai entfernt, im Jahr
2006 die Arbeit aufgenommen. Auf einer Gesamtflache von
20.000 m? und einer Gebdudefldache von 9.000 m? arbeiten
180 Mitarbeiter, davon 40 Techniker.

Mittlerweile lassen wir in drei Produktionsbetrieben auf
einer Gesamtflache von ca.79.000 m? und einer
Gebdudeflache

von ca. 30.000 m? mit etwa 230 Mitarbeitern in der
Produktion

unser Optimum Maschinenprogramm entstehen.

Wir garantieren dauerhaft hochste Prazision und
Wirtschaftlichkeit in der Fertigung. Unter dem Motto
GERMAN QUALITY — MADE IN CHINA entwickeln wir
maRgeschneiderte Losungen fiir unsere Kunden und
tibernehmen Verantwortung fiir deren Qualitdt. Unsere
Produktionsstatten arbeiten nach strengen technischen
Prozessen und Qualitdtskontrollen gemaf} ISO 9001.
Zudem legen wir groflen Wert auf Umweltschutz und
Nachhaltigkeit — unter anderem durch den Einsatz
modernster Filteranlagen in unseren Lackierkabinen.

Mit einem Team von erfahrenen Experten und
Technikern und fortschrittlichen Produktionsanlagen
produzieren wir Qualitdatsprodukte wie kleine

und mittlere CNC-Bearbeitungs- Zentren, CNC
Drehmaschinen, CNC-Frasmaschinen, Metallsdgen,
Fras-, Bohr- und Drehmaschinen.
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ZERTIFIKAT !‘

Nr. 490570-1 -C

| OPTIMUM'

‘Opiimum Maschinen Germany GmbH, Dr -Robert-Pleger-S. 26,
96103 Halstact

§ 150 9001:2015

Entwicklung, Baachaftung, Vartrisb, Loglatk und Service
‘von Maschinen und Zubishor.

=N

DIN EN ISO 9001 - laNeT N 7
AUSGEZEICHNETE QUALITAT Certificate

A D A
Unsere Fabrik ist gemaf3 DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert. s o A e St s
Damit unterliegen alle Unternehmensbereiche und B oo i e i
Leistungen anspruchsvollen Giiteanforderungen. Das e a—
bedeutet gleichbleibend hohe Qualitit fiir Sie. Ziel hoher i

Qualitdt sind begeisterte Kunden. Aus dieser Haltung heraus
ergibt sich letztendlich die anspruchsvolle Zertifizierung. Der
Schliissel fiir den langfristigen Erfolg unseres Unternehmens
ist zudem die vertrauensvolle Beziehung zu Kunden und
Lieferanten. Sie ist uns deshalb ebenso wichtig wie die
nachhaltige Qualitdt unserer Produkte.




QUALITAT

WIR HABEN HOHE ANSPRUCHE. VOR ALLEM AN UNS SELBST!

DAS ERREICHEN UNSERER
QUALITATSZIELE IST FUR
UNS OBERSTES GEBOT!

GEPRUFTE QUALITAT
IN UNSEREN PRODUKTIONSSTATTEN

Exzellenz und Sicherheit unserer Produkte werden durch
ein System interner Prozesse abgesichert, basierend auf
regelmiBigen und hiufigen Uberpriifungen in unseren
Fabriken und entlang der Logistikkette. Um die Einhaltung
der strikten Anforderungen sicherzustellen, wird jede
Produktionsstatte regelmaBig kontrolliert.

Bei Optimum liegen Entwicklung und Produktion in einer
Hand und das Unternehmen setzt in samtlichen Bereichen
auf hohe Standards.

Deshalb bekommen unsere Kunden, was sie von Optimum
erwarten: innovative, durchdachte Produkte mit hoher Praxis-
tauglichkeit und aufiergewdhnlich langer Lebensdauer.




QUALITATSKONTROLLE

Unser Unternehmen hat ein gut durchdachtes Qualitats-
managementsystem entwickelt und ist nach 1ISO 9001:2008
zertifiziert.

Dieses System ist Teil von unseren Betriebsabldufen. Dabei
werden keine Ausnahmen oder Kompromisse in Bezug
auf das Qualitatsniveau der Produkte aus der Produktion
gemacht oder eingegangen.

Die Abteilung fiir Qualitatssicherung ist mit sachkundigen
Mitarbeitern besetzt, die sich darum kiimmern, dass nur
qualitativ einwandfreie Produkte in den Verkauf gehen.

Die Qualitatssicherungsabteilung besteht aus erfahrenenen
Technikern, die unter der Aufsicht unserer deutschen
Techniker grof’en Wert auf hochwertige und einwandfreie
Produktqualitat legen. Dabei wird jeder Produktionsschritt
kontrolliert und zu jeder Zeit mit den vorliegenden
Spezifikationen verglichen.

OPTIMUM’
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QUALITATSSICHERUNGSABTEILUNG

Wir wollen zufriedene Kunden. Deshalb ist die Einhaltung
der oben genannten Qualitdtsanforderungen des Kunden
durch unsere Erzeugnisse das oberste Unternehmensziel.

-




FERTIGUNGSUNTERSTUTZUNG

Unsere Abteilung Technik verfiigt iiber ein eingespieltes Team von technisch hochqualifizierten Spezialisten. lhre fundierten
Sachkenntnisse ermdglichen ein flexibles und kreatives Umsetzen aller Anforderungen, die an unsere Produkte und
Dienstleistungen gestellt werden.

Ein Team von Mitarbeitern nimmt durch regelmafiige Schulungen und Kontrollen einen direkten Einfluss auf den
Fertigungsprozess vor Ort. Nur durch diese intensive Betreuung am Herstellungsort ist es uns moglich, das sprichwortliche
OPTIMUM zu erzielen.
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QUALITATSMANAGEMENT,
PRODUKTION,
WARENAUSGANGSPRUFUNG

Neben Liefertreue und Service ist die Qualitdat unserer
Produkte von grofiter Bedeutung fiir uns. Durch standige
Kontrollen vor Ort durch unseren Qualitditsmanager wird
unsere Qualitat sichergestellt. Unsere umfangreiche
Warenausgangspriifung wird nach allgemeinen technischen
Richtlinien durchgefiihrt.

QUALITATSMANAGEMENT,
WARENEINGANGSPRUFUNG

Unsere Qualitdatsmanager aus Deutschland sind die ersten
Ansprechpartner fiir die Einhaltung der Qualitdt vor Ort.
Sie sind verantwortlich fiir die Maf3haltigkeit der Bauteile,
deren Kontrolle sowie die Qualitat des Fertigungsprozesses
und arbeiten eng mit unserer technischen Abteilung in der
Firmenzentrale in Deutschland zusammen und bilden somit
eine optimale Symbiose.

1



PLANUNG
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BereitsinderPlanungsphasebetreutunsereTechnikabteilung
die Entwicklung neuer Produkte, die sowohl in unserem
Werk als auch bei Partnerlieferanten gefertigt werden.
Grof3er Vorteil: Dadurch flieRen samtliche Markteinfliisse
und Kundenanforderungen sofort dort ein, wo die
Weichenstellungen fiir eine erfolgreiche Produktgestaltung
getroffen werden.

ENTWICKLUNG

Die Entwicklung erfolgt ausschlieBlich mit modernster
3D-CAD-Software durch Erstellung eines virtuellen
Maschinenmodells. Hierbei wird neben der
optimalen Funktionalitdit der Maschinen auch auf die
Weiterverwertbarkeit der Daten geachtet, die wahrend der
Entwicklungsphase erstellt werden. Diese Daten dienen
nicht nur der Ausarbeitung von Fertigungsunterlagen und
Dokumentationen, sondern werden auch zur Berechnung,
fur die computerunterstiitzte Fertigung sowie fiir die
Visualisierung und Animationen herangezogen.

PRAXISERPROBUNG

Unsere Techniker vereinen Theorie und Praxis. Um
bei der Produktzufriedenheit nichts dem Zufall zu
iberlassen, werden an allen Maschinen und Werkzeugen
anwendungstechnische Priifungen durchgefiihrt, in die auch
ausgewdhlte Kunden konsequent eingebunden werden.
So muss sich jedes Neuprodukt zundchst im Arbeitsalltag
bewadhren, bevor es ein fester Bestandteil unseres Sortiments
wird. Die technische Analyse hilft uns dabei, verbleibende
Schwachstellen aufzudecken und zu beseitigen.




Die klare technische Ausrichtung unserer Mitarbeiter
tragt — neben der hohen Qualitdt unserer Produkte und
unserem kompetenten Service — zu gleichbleibend hoher
Kundenzufriedenheit bei. Auch sichert unser Fokus auf
technisch affine Mitarbeiter unseren Markterfolg — jetzt und
in der Zukunft!

_—

TECHNISCHE KUNDENUNTERSTUTZUNG

Unsere Kunden diirfen zu Recht erwarten, dass unsere
Fachleute ihr Wissen und ihre Erfahrungen zu deren
vollsten Zufriedenheit einsetzen. Unsere Produktberater
unterstiitzen den Anwender mit technischen Informationen.
Hierzu stehen eine kostenlose telefonische Hotline sowie
eine Info-E-Mail-Adresse bereit, an die sich unsere Kunden
wenden kdonnen, um kurzfristig qualifizierte Informationen
oder Problemldsungen zu erhalten.

SICHERUNG DER URHEBERRECHTE

Um sowohl uns als auch unseren Kunden den Lohn unserer
technischen Entwicklungsarbeit dauerhaft zu sichern,
ist ein Patent- und Gebrauchsmusterschutz fiir eigene
Entwicklungen unerldsslich. Damit erhalten wir dauerhaft
den technischen Vorsprung von OPTIMUM Produkten.

Der gesamte Katalog ist urheberrechtlich geschiitzt. Dariiber
hinaus melden wir zum Schutz unserer Produkte Marken-,
Patent- und Designrechte an, sofern dies im Einzelfall
moglich ist. Wir widersetzen uns mit Nachdruck jeder
Verletzung unseres geistigen Eigentums.

OPTIMUM’
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TECHNISCHE DOKUMENTATION
UND RISIKOANALYSEN

Unseren technischen Autoren gelingt es, auch hier ein hohes,
standardisiertes Niveau zu erreichen, das allen rechtlichen
Anforderungen gerecht wird oder diese sogar iibertrifft.
Diese enormen Aufwendungen dienen allein dem Ziel,
unseren Kunden den schnellen Einstieg in ihre Maschine zu
erleichtern sowie den dauerhaften und sicheren Betrieb zu
gewdhrleisten.

Zur Kompensation der erkannten Sicherheitsliicken werden
im Rahmen der Analyse Manahmen zur Risikominimierung
erarbeitet. Nach der Umsetzung der Mafinahmen erfolgt im
Anschluf} eine Bewertung des verbleibenden Restrisikos.

13




LIEFERANTENBETREUUNG

OPTIMUL

RegelmdfBlige Arbeitsgesprdache zwischen unseren Technikern und den Lieferanten tragen dazu bei, unsere Neu- und
Weiterentwicklungen zielgerichtet in die Serienfertigung am Herstellungsort zu iibermitteln. Diese direkte Betreuung unsere
Fertigungsstdtten ist unerldsslich, um die Qualitdtsprodukte herzustellen, denen unsere Kunden nun seit mehr als 25 Jahren
vertrauen.

VERTRIEBSUNTERSTUTZUNG

Die Anforderungen an OPTIMUM-Maschinen sind ebenso
vielfdltig wie die Fertigungsanforderungen unserer
Endkunden und die zu bearbeitenden Werkstiicke. Dafiir
steht unseren Vertretern und Fachhandlern das gesamte
anwendungsspezifische Know-how unserer Techniker bei
Riickfragen zur Verfiigung.

In einem qualifizierten und aufklarenden Verkaufsgesprach

werden dem Kunden die Hilfestellungen gegeben, um die
Produktauswahl den jeweiligen Bediirfnissen anzupassen.

SCHULUNGEN

Fur Mitarbeiter aus Technik, Service und Vertrieb sowie fiir
unsere Kunden: Der Erfolg im Umgang mit unseren Produkten
wird im Wesentlichen dadurch bestimmt, dass technisches
Wissen durch Schulungsmafinahmen an unsere Héandler,
deren Vertriebs- und Service-Mitarbeiter sowie Kunden
weitergegeben wird. Der grof3e Vorteil: Diese Qualifizierung
bietet die Moglichkeit, um bei jedem Kundenkontakt
eine fachlich fundierte Beratung und Problemlésung
sicherzustellen. Wir bieten in unserem Schulungszentrum
praxisorientierte Produktschulungen, die darauf abzielen,
Fachwissen besonders anschaulich zu vermitteln.

14
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ERSATZTEILVERSORGUNG

Wir wissen, dass die schnelle Verfiigbarkeit von Ersatzteilen
eine der Grundvoraussetzungen fiir ein funktionierendes,
kundenorientiertes Service-Konzept ist.

Die Planung, Koordination und Bereitstellung von
Ersatzteilen ist bei der OPTIMUM Maschinen Germany
GmbH so aufeinander abgestimmt, dass unsere Kunden den
groftmoglichen Nutzen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und
Geschwindigkeit daraus erhalten.

KOOPERATIONSPARTNER VON SIEMENS FUR
CNC-AUSBILDUNG

Fir die CNC-gesteuerten Dreh- und Frasmaschinen der
OPTIMUM Maschinen Germany GmbH ist Siemens bereits
seit vielen Jahren Systemlieferant der Steuerungs-
und Antriebstechnik. Aufgrund der langjahrigen und
erfolgreichen Zusammenarbeit wurde im Juni 2012 eine
Kooperationspartnerschaft  fiir  die :E'%
CNC-Ausbildung in Bayern vereinbart. :
Zielgruppenspezifische Kurse machen
die Teilnehmer des Trainingsprogramms
mit den Funktionen der verschiedenen
Sinumerik Steuerungen vertraut.

......

SERVICEUNTERSTUTZUNG

... denn guter Service ist uns wichtig!

Im Servicefall stehen unsere OPTIMUM-Techniker jederzeit
mit ihren Erfahrungen bereit, um den Werkstattbetrieb
fir eine schnelle und zielgerichtete Instandsetzung zu
unterstiitzen.

In enger Zusammenarbeit mit dem Service-Center und dessen
internen und externen Mitarbeitern werden Schwachstellen
analysiert sowie Kundenwiinsche aufgenommen. Diese
werden unter technischen Gesichtspunkten bewertet und
in einem konkreten Anforderungs- bzw. Mafnahmenkatalog
festgeschrieben.

15




TISCH- UND
SAULENBOHRMASCHINEN

DP 26T | Art.-Nr.: 3020620T

Modernes Design
mit leise laufender Spindel
dank neuem Spindeldesign




DH 28V | Art.-Nr.:

Saulenbohrmaschine
mit stufenlosem, mechani-

schem Riemengetriebe
von BERGES




OPTi dpi"®DQ14/DQ18/DQ22

Preiswerte Tischbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung
Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in
der Bohrpinole gemessen

Bohrspindel mit Prazisionskugellagern
GATES Qualitdtsriemen

Separater Not-Halt-Schlagschalter

Messskala fiir Bohrtiefe

Bohrtisch £ 45° neigbar und 360° drehbar
Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen
Hochwertiges Schnellspannbohrfutter

Grof3 dimensionierte Grundplatte mit T-Nuten,
riickseitig stark verrippt

Abb.: DQ 14

20

DQ18/DQ 22
Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne
DQ 22
Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter
DQ 22 (400V)
Rechts-/Linkslauf

Die Maschine ist vormontiert.

Es missen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: DQ 22

HEIMWERKER
“ -IVIE \V’
ANTRIEB \/

Abb. Riemenantrieb DQ 22.
Bei DQ 14/18 zwei Riemenscheiben

RIEMENANTRIEB

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
storenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLA
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt werden

> Leicht ablesbare Winkelskala



Technische Daten und Zubehor
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(Modet | _oDpon . Dpe22
Artikel Nr. (230V) 3191040 3191042 3191044

€ zzgl. USt. 215,00 389,00 525,00

Artikel Nr. (400V) - 3191045

€ zzgl. USt. - - 565,00

Leistung

Elektrischer Anschluss

230V /1Ph ~50 Hz

Motorleistung 350 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @14 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm
Spindel

Pinolenhub 52 mm
Ausladung 104 mm
Spindelaufnahme fest/B16
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 700 - 2.500 min-1
Stufenanzahl 5 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B 170 x 170 mm

T-NutengréBe (Nutenbreite)

14 mm, 2 diagonal

230V /1Ph ~50 Hz 230V oder 400V ~50 Hz

450 W 550 W
@ 15,9 mm @20 mm
@14 mm @16 mm
65 mm 85 mm
127 mm 169 mm

MK 2 MK 2

600 - 2.400 min-! 300 - 2.300 min-!

Traglast Tisch 8 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° [+ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 250 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 138 x128 mm
Abstand Spindel - Maschinenfufl max. 340 mm
Abmessung und Gewicht

Siulendurchmesser @ 46 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 470 x 280 x 635 mm
Nettogewicht ca. 18,5 kg

Lieferumfang

DQ 14

> Schnellspannbohrfutter 1- 15,9 mm

> T-Nutensteine
DQ 18/ DQ 22

> Schnellspannbohrfutter 1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

> T-Nutensteine

Zubehor

5 Stufen 12 Stufen
200 x200 mm 270 x 270 mm
14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
12 kg 15 kg
360° /% 45° 360° / £ 45°
319 mm 460 mm
145 x 143 mm 191x187 mm
518 mm 639 mm
@60 mm @70 mm
570 x320 x 850 mm 700 x350 x1.010 mm

28,5 kg 42 kg

€223l USt. Jll Zubehsr fir DQ 18/DQ 22 | Artikel-Nr_| €2zglUst._

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16
Niederhalter 144 mm/M 12
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3201010 92,00
3201021 119,00
3050610 38,00
3050632 35,00
3050633 42,00
3352031 82,00
3352077 99,00
3351999 172,00
3356663 168,00
3356660 57,00

Schnellspannbohrfutter 3050571
mit MK2 Aufnahme 1- 16 mm

Schnellspannbohrfutter 3050572
mit MK2 Aufnahme 1-13 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002
Gewindeschneidfutter 3050702

7 Einsdtze M3 - M12

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

95,00

82,00

7,50
225,00

235,00

Maschinenschraubstdcke in grofier Auswabhl finden Sie auf Seite 93

21




OPTi CIr'i"®DQ 20V

Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb und mechanisch stufenlos
einstellbarer Drehzahl

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in der Messskala fiir Bohrtiefe

Bohrspindel gemessen Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter nach diagonal verlaufenden T-Nuten und umlaufender
IP54 Kiithlwasserrinne

Blendfreie LED-Beleuchtung im Bohrkopf integriert Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar
Bohrspindel mit Prazisionskugellagern Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Separater Not-Halt-Schlagschalter Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip- Griffen
Messskala fiir Bohrtiefe OPTIMUM Schnellspannbohrfutterim

Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare Standardlieferumfang

Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

22

e =\

. HEIMWERKER
ANTRIEB \\/:'
Argumente,...

RIEMENANTRIEB

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

DREHZAHLVERANDERUNG

> Der Keilriemen wird bei
drehender Bohrspindel auf den
gewiinschten Keilriemendurch-
messer mit dem Handhebel posi-
tioniert. Die Drehzahlverandert
sich hierdurch

LED MASCHINENLICHT

> Blendfreie LED-Beleuchtung
im Bohrkopf integriert. Keine
storenden Schatten

SKALA BOHRTIEFENANSCHLA
» Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

 modet | _______oaov | SIS SanRen

Artikel Nr. 3191080

€ zzgl. USt. 535,00
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 750 W
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @20mm
Dauerbohrleitung Stahl (5235)R) @16 mm
Spindel

Pinolenhub 80 mm
Ausladung 152 mm
Spindelaufnahme MK 2
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 450 - 2.500 min-
Drehzahl mechanisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 243 x 243 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 15 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 423 mm
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 181x187 mm
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 599 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 65 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 580 x 400 x 960 mm
Nettogewicht ca. 41kg
Lieferumfang

» Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16
> T-Nutensteine

max. &00

Zubehor
| €zzglUSt. |

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571 95,00

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1- 13 mm 3050572 82,00

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659 7,50 ot

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00 [ |

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00

Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076 83,00 .5
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 172,00

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00

Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00 I £/

% e K
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehdr ab Seite 86 U et

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern Seite 325 23




OPRPTI d"i"®DQ25/DQ3z

Preiswerte Sdulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm in Geschliffener Vielzahn-Mitnehmer

der Bohrspindel gemessen Riemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter Bohrtisch + 45° neigbar und 360° drehbar
nach IP54 Massive, grof} dimensionierte Bodenplatte mit
Bohrspindel mit Prazisionskugellager Nuten, riickseitig stark verrippt

Separater Not-Halt-Schlagschalter OPTIMUM Schnellspannbohrfutterim
Messskala fiir Bohrtiefe Standardlieferumfang

Rechts-/Linkslauf

24

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: DQ 25T Abb.: DQ 25 Abb.: DQ 32

RIEMENANTRIEB

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt werden

> Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
Technische Daten, Zubehor und Abmessungen
(Modet | neast | po2s | po32 | gbmessungenlDOzs
Artikel Nr. 31910471 3191047 3191049
€ zzgl. USt. 655,00 685,00 1.035,00
¥
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 750 W 1,1 kW
Bohrleistung T
Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 25mm @30 mm g
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @25 mm i
Spindel - |
Pinolenhub 80 mm 120 mm # 2
Ausladung 181mm 254 mm e
Spindelaufnahme MK 3 MK 4 L
Drehzahlen B B
Spindeldrehzahlen 200 - 2.440 min-1 120 - 1.810 min- I 4
Stufenanzahl 12 9
Bohrtisch
Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 280 x 280 mm 355 x 355 mm | '
T-NutengréBe _ tamm, _ lamm, | 00 |
2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend
Traglast 40 kg 55 kg 2
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45° 360° / £ 45° T — |
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 690 mm 640 mm r PLEL
Maschinenfuf3 i — |
Maschinenfu L x B 500 x300 mm 575x350 mm b .
Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 200 x260 mm 230 x 295 mm )
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 15mm /120 mm /2 15mm /138 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 1.200 mm 1170 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @73 mm ?92mm
Lange x Breite ca. 700 x 350 mm 850 x 390 mm
Hohe ca. 11'21;0mmmm(?[§1Q2;;)) 1.660 mm Abmessungen DQ 32
Nettogewicht ca. 67711;(g,g((['))%22551)') 120 kg
Lieferumfang
> Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm ;.
» T-Nutensteine 2 :
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 (DQ 25) B
» Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 (DQ 32) =
F
Zubehor
| €2zgl USt. |
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 38,00 '
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 35,00
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00 .
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00 |
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 82,00 '
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999 172,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
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0 pTl d”" D 17Pro basic

Tischbohrmaschine mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in
der Bohrspindel gemessen

» Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
nach IP54

» Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

» Separater Not-Halt-Schlagschalter

» Messskala fiir Bohrtiefe

P Prdzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit 2 diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

26

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

» Hochwertiges Schnellspannbohrfutter im
Standardlieferumfang

» Bohrfutterschutz klappbar

P Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

RIEMEN
ANTRIEB =

Argumente,...

RIEMENANTRIEB

> Geschliffener Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium-Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

> Keilriemenabdeckung mit
Sicherheitsschalter

SKALA TISCHNEIGUNG

> Der Bohrtisch kann nach rechts
oder links um 45° gekippt werden

> Leicht ablesbare Winkelskala

BOHRTISCH

> Prazise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

> Seitlich kippbar + 45°

> Drehbar 360°

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

 Model B 17Pro basic

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Ldange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Maschinenfu3 L x B
Arbeitsflache Maschinenfu L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl

Abstand Spindel - Maschinenfufl max.

Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1-13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B 16
> T-Nutensteine

Zubehor

Abmessungen

3003161 % % 75
479,00

230V /1Ph ~50 Hz
490 W

@ 15,5 mm
@12 mm

65 mm
MK 2
152 mm

680 -2.700 min-1
5 Stufen

235 x 220 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend
18 kg
360° / £ 45°
325 mm

210 x 215 mm
170 x 180 mm
14 mm /148 mm /2
530 mm

@ 60 mm
565 x 275 x 840 mm
36,5 kg

Artikel-Nr.___€zzgl. USt. Lo

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm

Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig

Niederhalter 14 mm/M 12 (fiir den MaschinenfuB)

Spannwerkzeugsortiment SPW 10
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3050571 95,00

3050572 82,00

3050610 38,00

3050632 35,00 -
3050633 42,00 !
3050659 7,50 E
3201021 119,00 i
3051002 225,00 :
3352031 82,00 3
3352076 83,00 |
3351999 172,00 ER
3356663 168,00 -
3356660 57,00

Maschinentisch Maschinenfufl

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

% %) keine 3 Jahre Stiirmer-Garantie
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s 1in®
OPT1drill™ b 17pr0 / b 23Pro / D 26Pro / D 33Pro

Tisch- und Sédulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb und
digitaler Bohrtiefen- und Drehzahlanzeige

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Sicherheitselektrik in 24 V Gleichspannung
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in

der Bohrspindel gemessen

P Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter

nach IP54

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

»> Separater Not-Halt-Schlagschalter
» digitaler Tiefenmesser
P> Prdzisions-Spindelbohrung

P GroB dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter
P Hochwertiges Schnellspannbohrfutterim

Standardlieferumfang

Abb.: D 23Pro

28

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Aus einem Stiick gegossener Aluminium-
Druckguss-Pinolenhebel mit Softgrip-Griffen

P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

Ab D 23 Pro
P GATES Qualititsriemen
P Rechts-/Linkslauf

D 33Pro
P Massive, grof3 dimensionierte Grundplatte mit
T-Nuten, riickseitig stark verrippt

Die Maschine ist vormontiert.
Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: D 26Pro Abb.: D 33Pro

RIEMEN
ANTRIEB

Argumente,...

RIEMENANTRIEB

> Hohe Laufruhe dank geschliffen-
em Vielzahn-Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen (@b
D 23Pro)

ANZEIGE

> Digitale Bohrtiefen- und
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Einheit umstellbar Metrisch / Zoll

BOHRTISCH

> Prdzise gearbeiteter, stabiler
Bohrtisch mit diagonal
verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kiihlwasserrinne

> Seitlich kippbar + 45°

> Drehbar 360°

MOTOR
> Industriemotor



Technische Daten und Zubehér

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

(Modell D 17Pro D3P0 |

Pro D33P0 |

Artikel Nr. (230V) 3003010 3003015
€ zzgl. USt. 619,00 865,00 - -
Artikel Nr. (400 V) 3003020 3003030 3003040
€ zzgl. USt. - 879,00 975,00 1.359,00
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230 V/1Ph / 400 V/3 Ph 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 500 W 750 W 750 W 1,1 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235)R) @16 mm @ 25 mm @ 25 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm @20 mm @20 mm @ 25 mm
Spindel
Pinolenhub 65 mm 80 mm 85 mm 120 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 152 mm 180 mm 210 mm 254 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 680 - 2.700 min- 200 - 2.440 min 200 - 2.440 min- 120 - 1.810 min-!
Stufenanzahl 5 Stufen 12 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 235x 220 mm 280 x 245 mm 330 x290 mm 475 x 425 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal 12 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal 14 mm, 2 diagonal
Traglast Tisch 18 kg 18 kg 20 kg 25 kg
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £ 45° 360° / £ 45° 360° / £ 45° 360° / £ 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 325 mm 425 mm 720 mm 695 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfu Lx B 220 x 230 mm 240 x 250 mm 385 x260 mm 410 X 325 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 16 mm /148 mm / 2 16 mm /170 mm / 2 16 mm /170 mm / 2 16 mm /250 mm / 2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 530 mm max. 618 mm max. 1.230 mm max. 1.180 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @ 60 mm @73 mm @80 mm @92 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 585 x 305 x 840 mm 680 x 350 x 1.015 mm 715x360 x 1.640 mm 755 x 450 x 1.705 mm
Nettogewicht ca. 36,5 kg 58 kg / 63,5 kg 90 kg 137 kg
. | €2zg1. USt. |
Lieferumfang Schnellspannbohrfutter 3050571 95.00
mit MK2 Aufnahme 1-16 mm ’
» Schnellspannbohrfutter 1-16 mm Sc.hnellspannbohrfutter 3050572 82,00
» Kegeldorn fiir Bohrfutter mit MK2 Aufnahme 1 - 13 mm
- Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659 7,50
pAlRNieeing Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076 83,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078 128,00
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12 3050702 235,00
| €22g1. USt.
Schnellspannbohrfutter
Zubehor mit MK3 I)Aufnahme 1-16 mm s S
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660 9,90
m Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 225,00
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 38,00 Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00
Schnellspannbohrfutter DKC13,0-13 mm / B16 3050632 35,00 Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078 128,00
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00 Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 92,00 Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 119,00
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 82,00 Schnellspannbohrfutter 3050574 99,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999 172,00 mit MK4 Aufnahme 1- 16 mm
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00 Kegeldom fiir Bohrfutter MK 4/B16 Sl ol
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00 Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 14 3352078 128,00
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50
Maschinenschraubstécke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93 Konusaustreiber MSP2 3050637 34,00
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OPT i drill® oy 3v / px1sv v

ANTRIEB

Tischbohrmaschinen mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente,...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm an - |
der Bohrspindel gemessen DX 13V

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern P Bohrkopf hohenverstellbar

P Schmutz- und wasserresistente Folientastatur,
leicht zu reinigen DX 15V i

»> Separater Not-Halt-Schlagschalter P Hohenverstellung des Bohrtisches iiber

P Dickwandige Gusssdule fiir hohe Zahnstange
Kraftaufnahme und Stabilitat

P EMV-Filterklasse C2 FUTTERSCHUTZ

» Hohenverstellbarer Futterschutz
mit Mikroschalter

> Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter
serienmaflig

OPTig o

oxIsy * :

DREHZAHLANZEIGE

> Kontrastreiche, digitale LED
Drehzahlanzeige im Gehduse
integriert

> Drehzahlregelung mittels
Potentiometer

LR

i

BOHRTISCH
> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch
mit parallel verlaufenden T-Nuten

OPTjil L3
D3y ! ‘\
[

w

GRUNDPLATTE
> Massive Grundplatte, grof}
dimensioniert, riickseitig stark

verrippt
Abb.: DX 13V Abb.: DX 15V

QR Code scannen

Informationen
& Video
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Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

Model DX 13V DX 15V

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.

Leistung
Elektrischer Anschluss
Motorleistung

3020150
1.249,00

3020155
1.415,00

230V /1Ph ~50 Hz
850 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme B16
Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl

@13 mm
1M mm

Bohrtisch drehen 360°
Abstand Bohrfutter - Bohrtisch 98 - 375 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B 280 x290 mm 290 x280 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 14 mm /100 mm / 2

Abstand Bohrfutter - Maschinenfuf3 92-297 mm 290 - 355 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 325x520 x900 mm 425 X 475x 980 mm
Nettogewicht ca. 51kg 66 kg

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm
» Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16 (nur DX15V)

Zubehor

Artikel-Nr._| €2zgl. Ust. |

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Niederhalter 14 mm/M 12

Spannwerkzeugsortiment SPW 8, 58-teilig
Maschinenunterbau MSM 1

Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 155
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4

60 mm

235 mm

100 - 3.000 min-
Drehzahl elektronisch regelbar

@15 mm
@12 mm

MK 2

290 x290 mm

10 mm /100 mm /2

3201010
3201021
3352031
3352015
3353000

3352990
3352991

Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 92

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Zubehér fiir die Maschine DX 15V Artikel-Nr. m

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1- 16 mm
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1- 13 mm
Spiralbohrer HSS MK 2

T-Nutenstein (einzeln) M 8 / 10 mm
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig

3050571
3050572
3051002
3353022
3352077

92,00
119,00
82,00
75,00
215,00

525,00
615,00

95,00
82,00
225,00
2,90
99,00

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325.

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Abmessungen DX 13V

Abmessungen DX 15V

LB

Maschinenfuf3

Maschinentisch
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OPTidril dril® DX 17V / DX 17E

Tischbohrmaschinen fiir Feinmechaniker mit stufenlos einstellbarer Dreh-
zahlregelung. Highlight der DX 17V Maschine - die meniigesteuerte Bedie-

nung der Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden.

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,03 mm an
der Bohrspindel gemessen

P> Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

»> Blendfreie LED-Beleuchtung links und rechts
im Bohrkopf integriert. Keine stérenden
Schatten

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit
Mikroschalter fiir groitmoglichen Schutz

P> Prazise gearbeiteter Bohrtisch mit parallel
verlaufenden T-Nuten, prazise oberflachen-
bearbeitet

Abb.: DX 17E

32

P Bohrtisch wegschwenkbar
P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
T-Nuten

DX 17E
P> Kontrastreiche, digitale LCD Drehzahlanzeige

DX 17V

» OLED Display

P Meniigesteuerte Bedienung der Arbeitsmodi
Bohren/Gewindeschneiden

QR Code scannen

Informationen
& Video

OPTidi_
oX7y

Abb.: DX 17V

RIEMEN
ANTRIEB

Argumente,...

€ OFTMpM o
E W &

0 i 2 \
a@ -

LCD ANZEIGE DX 17E

> Spindeldrehzahl

> Tiefenanzeige (Ist)

> Rechts-/Linkslauf

> MaBeinheit mm / inch
> Nullpunkt setzen

&

I* | 0700

M @ Alu@
11950 @@ 25.80
: 0 pes - unit:mm

BEDIENPANEL DX 17V

OLED-Display

1- Gewdhltes Werkzeug und
Werkzeuggrofie

2 - Drehzahlanzeige

3 - aktuelle Bohrtiefe und
Gewindetiefe

4 - Werkstoffauswahl

5 - Eingestellte Bohr- oder
Gewindetiefe als Sollwert

6 - Stiickzahler

7 - Eingestellte Einheit

Je nach Material und Werkzeuggroie
wird eine passende Drehzahl vorge-
schlagen. Die Eingabe dieser Parame-
ter erfolgt gefiihrt durch das Mendi.
Drehzahlanzeige/Aktuelle Bohrtiefe
und Gewindetiefe/Eingestellte Bohr-
oder Gewindetiefe als Sollwert/
Werkstoffauswahl/Stiickzdhler

SIEMENS UMRICHTER

SINAMICS V20

» Zur Steigerung der Energieeffizi-

enz ist der Umrichter mit einem

energieoptimalen Steuerungs-

verfahren mit automatischer

Flussabsenkung ausgeriistet

> GroRerer Spannungsbereich,
fortschrittliche Kiihlung und
lackierte Elektronikbaugruppen
erhohen die Robustheit des
Umrichters



OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

(Model DX 17E DX 17V

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden

Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Bohrfutter - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Bohrfutter - Maschinenfufl
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK2-B16

Zubehor

Abmessungen

3020168
2.015,00

3020170
2.245,00 T

230V /1Ph ~50 Hz

1,0 kW

@16 mm
@13 mm

M8

10

60 mm
MK 2
235 mm

50-4.000 min-
Drehzahl elektronisch regelbar

290 x 290 mm
10 mm /100 mm / 2
360°
98 - 315 mm

290 x 280 mm I &5 o
14 mm /100 mm /2
max. 385 mm

@ 60 mm

425 x 480 x 910 mm
73 kg

Abb.: MSU 3

Artikel-Nr.__| €2zl Ust. |

Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig

Spannwerkzeugsortiment SPW 8
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
T-Nutenstein 10 mm / M 8
T-Nutenstein 14 mm / M 12
Universal-Kiihlmitteleinrichtung
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2
Maschinenunterbau MSM 1

Informationen zu den Maschinenunterbauten siehe Seite 155
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 4

3050571 95,00

3050572 82,00

3201010 92,00

3201021 119,00

3352015 75,00

3352077 99,00

3353020 2,90

3353025 2,90 .
3351999 172,00 g
3356663 168,00 '
3356660 57,00

3353000 215,00

3352990 525,00

3352991 615,00 Maschinentisch Maschinenfuf3

Informationen zu den Maschinen- und Werkzeugwagen siehe Seite 92

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325. 33




OPTidril dril® DP 26T / DP 26F / DP 33

Tischbohrmaschine DP 26T und Sa

ulenbohrmaschinen DP 26F/DP 33

mit Keilriemenantrieb im modernen Design

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

» Industriemotor

P Leise laufende Spindel dank neuem
Spindeldesign

P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrik in
24V Gleichspannung

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in
der Bohrspindel gemessen

P Prazisions-Spindelbohrung

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

» Bohrtiefenanschlag

P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

Die Maschine ist vormontiert.
Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DP 26T
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P Dickwandige Stahlsaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive, grof3 dimensionierte Grundplatte mit
T-Nuten

P> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch
mit diagonal verlaufenden T-Nuten mit
umlaufender Kithlwasserrinne, seitlich kippbar
+ 45° und drehbar 360°

P> Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine

400 V-Maschinen
P Rechts-/Linkslauf

CRT R,

Abb.: DP 33

HANDWERKER
RIEMEN

ANTRIEB

Argumente,...

), 1

RIEMENANTRIEB

> Hochwertige Gates Riemen

> Die gezahnten Keilriemen ermog-
lichen eine hohere Kraftiibertra-
gung auf die Welle durch ihren
kleineren Umschlingungswinkel
an den Keilriemenscheiben

> Einfache Verstellung der
Riemenspannung iiber Exzenter
(Kniehebel)

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares, digitales Display
fiir die Anzeige von Drehzahl,
Tiefenanzeige und Nullpunkt

SPINDEL
> Hervorragende Laufruhe dank
neuartiger Spindelgeometrie

SKALA BOHRTIEFENANSCHLAG
> Leicht einstellbare und ablesbare
Skala des Bohrtiefenanschlages



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten und Zubehér

[ Model | [ Dpp2eF |
Artikel Nr. (230 V) 3020620T 3020620F

€ zzgl. USt. 1.425,00 1.439,00 o

Artikel Nr. (400 V) 3020625T 3020625F 3020640

€ zzgl. USt. 1.439,00 1.459,00 1.729,00
Transportzuschlag” - -

Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz oder 400V / 3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50Hz
Motorleistung 750 W 1,1 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @25mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @25 mm
Spindel

Pinolenhub 95 mm 125 mm
Spindelaufnahme MK 3 MK 4
Ausladung 209 mm 270 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 200 - 2.440 min-1 120 - 1.810 min-!
Stufenanzahl 12 Stufen 9 Stufen
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 308 x308 mm 387 x 387 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 45 kg 65 kg
Bohrtisch seitlich kippen / drehbar +45° [ 360° +45° [ 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 400 mm 770 mm 775 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache FuB L x B 202 x 265 mm 270 x 327 mm

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl

14 mm /120 mm / 2

16 mm /150 / 2

Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 592 mm max. 1.300 mm max. 1.300 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @80 mm @92 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 750 x 410 x 1.025 mm 750 x 410 x 1.725 mm 945 x 480 x 1.880 mm
Nettogewicht ca. 98 kg 107 kg 177 kg
Lieferumfang Abmessungen DP 26T

» Schnellspannbohrfutter 1-16 mm

> T-Nutensteine

> Austreiber

> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> Bedienwerkzeug

Zubehor

| €228l USt._

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 35,00

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm 3050573 96,00

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574 99,00

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16 3050660 9,90

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 - B16 3050661 16,50 T
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 225,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076 83,00 -
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00 !

GroBerer Bohrtisch 475 x 425 mm (DP 33)

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

3020640001 150,00

1) Erlduterungen zum Transportzuschlag (TPZ) siehe Riickseite.
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OPTidril drin® DP 26V-T / DP 26V-F / DP 33V

Tischbohrmaschine DP 26V-T und Saulenbohrmaschinen DP 26V-F/
DP 33V mit elektronisch regelbarem Antrieb im modernen Design

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere Ausfiihrung der gesamten Maschine » Dickwandige Stahlsdule fiir hohe

»> Separater Not-Halt-Schlagschalter Kraftaufnahme und Stabilitat

»> Digitaler Tiefenmesser » Drehzahlanzeige

P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrikin P Massive, grof8 dimensionierte Grundplatte mit
24V Gleichspannung T-Nuten

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in P Prézise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit
der Bohrspindel gemessen diagonal verlaufenden T-Nuten mit umlaufender

P Besonders ruhiger Lauf dank neuem Kiihlwasserrinne, Seitlich um +45° kippbar und
Spindeldesign um 360° drehbar

P Industriemotor P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Hauptschalter » Gewindeschneidfunktion mit automatischer

P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert Umschaltung nach erreichen der Tiefe

P> Prédzisions-Spindelbohrung

Die Maschine ist vormontiert.
Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und
zusammengefiigt werden.

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DP 26VT Abb.: DP 26VF
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HANDWERKER

RIEMEN
ANTRIEB

Argumente,...

INVERTER-ANTRIEB

) Leicht zugdnglich

> Hochwertige Gates Riemen

> Die gezahnten Keilriemen
ermoglichen eine hohere
Krafttibertragung auf die Welle
durch Ihren kleineren Umschlin-
gungswinkel an den Keilriemen-
scheiben

» Einfache Verstellung der
Riemenspannung iiber Exzenter
(Kniehebel)

SIEMENS SINAMICSV 20
FREQUENZUMRICHTER

> Energiesparfunktionen
> Fortschrittliche Kiihlung

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
fiir die Anzeige von:

- Drehzahl

. Tiefenanzeige

+ Nullpunkt

> Rechts-Linkslauf

> Gewindeschneidfunktion

"€t

SPINDEL
> Hervorragende Laufruhe dank
neuartiger Spindelgeometrie



Technische Daten und Zubehé6r

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

[ Modett |
Artikel Nr. 3020675T 3020675F 3020680
€ zzgl. USt. 1.980,00 1.999,00 2.329,00
Transportzuschlag - - TPZ 120 =50,00 €
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz
Motorleistung 0,75 kW 1,1 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @ 25 mm @30 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @20 mm @25 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M10 M 12
Spindel
Pinolenhub 95 mm 125 mm
Spindelaufnahme MK 3 MK 4
Ausladung 209 mm 270 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 60 - 3.050 min-1 70-2.800 min-!
Stufenanzahl 12 Stufen, elektronisch regelbar 9 Stufen, elektronisch regelbar
Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite 308 x308 mm 387 x387 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 40 kg 55 kg
Bohrtisch seitlich kippen / drehbar +45° [ 360° +45° [ 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 400 mm 770 mm 775 mm
Maschinenfuf3

Arbeitsflache FuB L x B 202 x 265 mm 270 x 327 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 14 mm /120 mm /2 14 mm /150 /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 592 mm max. 1.300 mm max. 1.300 mm
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser @80 mm @92 mm
Lange x Breite x Hohe ca. 845 x 406 x1.025 mm 845 x 406 x1.724 mm 1.010 x 480 x 1.880 mm
Nettogewicht ca. 98 kg 107 kg 177 kg

Zubehor

| €22g1. USt.

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 35,00

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 10 3352076 83,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00

| €22gl. USt. |

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm 3050573 96,00

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16 3050660 9,90

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 225,00 Lieferumfang

| €225l US.

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574 99,00

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 - B16 3050661 16,50 ) SISl e A CH {2 SO

GroBerer Bohrtisch 475 x 425 mm 3020640001 150,00 Albutens oI

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

*Hinweis: Die Maschine (Frequenzumrichter) entspricht der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 - Wichtige

Informationen zum ,,Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern“ siehe Seite 325

> Austreiber
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> Bedienwerkzeug
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. HANDWERKER
OPTi drill S ey T/ DP 26BV-F / DP 33BV REMEN

ANTRIEB

Tischbohrmaschine DP 26BV-T und Sdulenbohrmaschine DP 26BV-F /
DP 33BV mit elektronisch regelbarem Antrieb im modernen Design

Argumente,... oz

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen VARIO-ANTRIEB

» Separater Not-Halt-Schlagschalter P> Drehzahlanzeige
P Digitaler Tiefenmesser » Gewindeschneideinrichtung
P Maschinenbedienung mit Sicherheitselektrik in » Hauptschalter und Motorschutzschalter
24V Gleichspannung »> Zwei Stufen Motor
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,02 mm in P Massive, grofl dimensionierte Grundplatte mit
der Bohrspindel gemessen T-Nuten
P Besonders ruhiger Lauf dank neuem P> Prdzise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit
Spindeldesign diagonal verlaufenden T-Nuten mit umlaufender
P Industriemotor Kuihlwasserrinne, Seitlich um +45° kippbar und VARIATOR-RIEMENANTRIEB
P LED-Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert um 360° drehbar > Durch Variation des Abstandes
P Prizisions-Spindelbohrung » Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter zwischen den Kegelscheiben
» Dickwandige Stahlsiule fiir hohe kann der Riemen verschiedene
Kraftaufnahme und Stabilitat Durchmesser einnehmen. Dies
fiihrt zu einer stufenlosen
Das Highlight: Einstellung des Ubersetzungs

-verhdltnisses und somit zu
einer variablen Drehzahl der
Bohrspindel.

> Das Highlight: Der Benutzer
kann den Abstand zwischen den
Kegelscheiben mit Hilfe eines
Stellantriebs iiber die Drucktas-

= ten am Bedienpult verandern.

> Bei rotierender Spindel
verdndert sich die Drehzahl

Drehzahlverstellung per Tastendruck

QR Code scannen

Informationen
& Video

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

2 EFLEE S VARIATOR-RIEMENTRIEB

> Langlebiger Breitrillenkeilriemen

> Extrem zuverldssig durch elektrisch regel-
bare Drehzahl

> Kraftvoller, ruhiger Lauf

> Drehzahlverdnderung nur wahrend des
Betriebes moglich

> Permanent optimaler Wirkungsgrad des
Motors

W

e
QORTIMU

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares digitales Display
fiir die Anzeige von:Drehzahl,
Tiefenanzeige, Nullpunkt

> Rechts-Linkslauf

> Gewindeschneidfunktion

> Das Highlight -
Drehzahlverstellung per
Tastendruck

|
v <

— S

SPINDEL

> Hervorragende Laufruhe dank
Abb.: DP 26BV-F neuartiger Spindelgeometrie

Abb.: DP 26BV-T
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Technische Daten und Zubehé6r

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

[ Model | DP 26BV-T* DP 26BV-F* DP 33BV*

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.
Transportzuschlag

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (S235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite

T-Nutengrofie

Traglast Tisch

Bohrtisch seitlich kippen / drehbar

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache FuB L x B

T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl

Abstand Spindel - Maschinenfuf3 m
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser
Lange x Breite x Hohe ca.
Nettogewicht ca.

748 x

Zubehor

3027660T
2.089,00

3027660F
2.105,00

400V /3 Ph~50 Hz
0,45/ 0,75 kW

@25 mm
@20 mm
M10

95 mm
MK 3
209 mm

420 -2.100 min-1

2 Stufen, elektronisch regelbar

Artikel-Nr._| € zzgl. USt.

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 10
Spannwerkzeugsortiment SPW 12

3027685
2.505,00
TPZ 200 =69,00 €

400V /3 Ph~50Hz
0,85 /1,5 kW

@30 mm
@25mm
M12

125 mm
MK4
270 mm

420 - 2.130 min”!
2 Stufen, elektronisch

regelbar
308 x308 mm 387 x387 mm
12 mm, 2 diagonal verlaufend 14 n:,:,ljudf:\fémal
40 kg 55 kg
+ 45° [ 360° +45° [ 360°
400 mm 740 mm 775 mm
202 x 265 mm 270 x 327 mm
14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm / 2
ax.592 mm max. 1.300 mm 1.300 mm
@80 mm @92 mm
406 x1.025 mm 748 X 406 x 1.724 mm 945 x 480 x 1.880 mm
101 kg M kg 177 kg
3050632 35,00
3050633 42,00
3201010 92,00
3201021 119,00
3352076 83,00
3352077 39:00 Lieferumfang

Zubehér fiir die Maschinen DP 26V Artikel-Nr. m

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 1-16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 - B16
Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig

3050573 96,00
3050660 9,90
3051003 225,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstocke in gro3er Auswabhl find

en Sie auf Seite 93

1) Erlduterungen zum Transportzuschlag (TPZ) siehe Riickseite.

> Schnellspannbohrfutter1-16 mm
» T-Nutensteine

> Austreiber

> Kegeldorn fiir Bohrfutter

> Bedienwerkzeug
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opTi ﬂ®816H/BZ4H/BZSH/BB4H

Robuste Tisch- und Saulenbohrmaschinen mit Keilriemenantrieb

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Industrie- P> Stabile Gusssdule
Elektromotor P> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in verlaufenden T-Nuten und umlaufender
der Bohrspindel gemessen Kiihlwasserrinne
P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
P> Separater Not-Halt-Schlagschalter P Keilriemen-Schnellspanneinrichtung
P Messskala fiir Bohrtiefe P Massive, grof3 dimensionierte Grundplatte mit
P Grof} dimensionierte, hdhenverstellbare T-Nuten, riickseitig stark verrippt
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter » Durch Wegschwenken des Bohrtisches,
» Hochwertiges Optimum Grundplatte als Arbeitsflache fiir besonders
Schnellspannbohrfutterim hohe Werkstiicke verwendbar

Standardlieferumfang

Ausstattung B16H B24H B 28H B 34H

Maschinenlampe v v
Rechts-/Linkslauf v/ @oov) v
Dig. Tiefenmesser

Dig. Drehzahlanzeige
Integr. Austreiber v

NSNS S

Abb.: B 16H Abb.: B 24H
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Abb.: B 28H

=N\

HANDWERKER

N,

Argumente,...

RIEMENANTRIEB

> Hohe Laufruhe dank
geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

> Beste Kraftiibertragung durch
Aluminium- Riemenscheiben
in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

Abb.: B 34H



Technische Daten und Zubehér

OPTIMUM’

MASCHINEN

(Modet | . Bwn | B2 | ___BasH

GERMANY

8H B 34H

Artikel Nr. (230 V) - 3020241
Artikel Nr. (400 V) 3020217 3020243 3020283 3020333
€ zzgl. USt. 895,00 1.629,00 2.005,00 3.169,00
Transportverpackungspauschale " - - TVP1=29,00€ TVP1=29,00 €
Transportzuschlag " - - TPZ 200 = 69,00€ TPZ 300 =79,00€
Leistung
Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph ~50 Hz 230 V/1Ph - 400 V/3 Ph 400V /3 Ph~50Hz 400V /3 Ph ~50 Hz
Motorleistung 550 W 850 W 850 W 1,5/ 2,2 kW
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (S235JR) @13 mm @24 mm @28 mm @34 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @1 mm @20 mm @24 mm @26 mm
Spindel
Pinolenhub 65 mm 85 mm 105 mm 160 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 130 mm 165 mm 200 mm 285 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 450 - 3.500 min-" 350 - 4.000 min-" 120 - 4.000 min- 145 - 4.800 min-!
Stufenanzahl 5 Stufen 7 Stufen 16 Stufen 2 x 9 Stufen
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 230 x 245 mm 280 x300 mm 340 x360 mm 420 x 400 mm
T-NutengroBe ) 12 mm, . 14 mm, ) 14 mm, ) 14 mm,
2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend 2 diagonal verlaufend
Bohrtisch drehen 360° 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 370 mm 515 mm 860 mm 790 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfu L x B 200 x 240 mm 280 x 260 mm 320 x320 mm 390 x390 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 12mm/80mm/2 14 mm/120mm /2 14mm/120mm /2 14 mm /150 mm /2
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 495 mm max. 590 mm max. 1.285 mm max. 1.275 mm
Abmessung und Gewicht
Saulendurchmesser @60 mm @80 mm @92 mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 550 x 300 x 850 mm 665 x 435 x1.000 mm 700 x 450 x 1.721 mm 920 x 585 x1.900 mm
Nettogewicht 54 kg 92 kg 142 kg 260 kg
Zubehor
Leferumfang zubehr i de Maschinen B16H /B 24| Artkeltr. Je gl Ust.
» Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm (B 16H) zﬁ?nmeég.zz?:::r:g’u:t: —_— 3050571 95,00
> Schnellspannbohrfutter 1-16 mm (ab B 24H) Schnellspannbohrfutter
> Kegeldorn fiir Bohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572 82,00
> T-Nutensteine Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076 83,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00
€ 2281, USt.
Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 3050573 96,00
Zubehor Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003 225,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 99,00
m Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3 - M12 3050705 235,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 92,00 Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M8 - M20 3050706 309,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 119,00 Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90
Universal-Kiihlmitteleinrichtun 3351999 172,00
A b | e 168,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00 Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 3050574 99,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg 3352077 99,00
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehér ab Seite 86 Gewindeschneidfutter, 7 Einsitze M3 -M12 3050709 239,00
Maschinenschraubstdcke in groRer Auswahl finden Sie auf Seite 93 Gewindeschneidfutter, 7 Einséitze M8 - M20 3050710 315,00

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

1) Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Riickseite

Adapter MK 4-MK 3

3050664 18,50
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| . ®
O PT i 90l by 281/ o 2885 LN
ANTRIEB

Robuste Sdulenbohrmaschinen mit automatischem
Pinolenvorschub

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in P Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare

der Bohrspindel gemessen Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
»> Separater Not-Halt-Schlagschalter grofitmoglichen Schutz des Anwenders
P Bohrtiefenanschlag P> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
P Rechts-/Linkslauf diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
» Beste Kraftiibertragung durch Aluminium- und umlaufende Kiithlwasserrinne
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter
GATES Qualitatskeilriemen P> Keilriemenspanneinrichtung
| 2 Hc?he Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn- P Dickwandige Gusssdule fl{rpohe KEILRIEMENSPANNEINRICHTUNG
Mitnehmer Kraftaufnahme und Stabilitat PINOLENVORSCHUB
P Hochwertiges OPTIMUM P Massive Grundplatte, gro dimensioniert und - .
. o . L . > Der Vorschub wird iiber eine
Schnellspannbohrfutter serienmdfig riickseitig stark verrippt 3 . ]
Riemenscheibe angetrieben

> Der Vorschubswert ist
abhdngig von der gewdhlten
Spindeldrehzahl

> Spannen und Lésen des
Keilriemens mittels Spannhebel

AUTOMATISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Der Vorschub wird nach dem
Erreichen der eingestellten
Bohrtiefe automatisch
abgeschaltet und durch die
Federkraft der Riickholfeder
in seine Ausgangslage
zuriickgedreht.

INTEGRIERTER AUSTREIBER
> flir einfachen Werkzeug-
wechsel

=
MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

Abb.: DH 28FS
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OPTIMUM’

MASCHINEN GERMANY
Technische Daten und Zubehér
(Model DH 28FT | DHaeFs |
Artikel Nr. 3020260 3020284
€ zzgl. USt. 2.019,00 2.195,00
Transportverpackungspauschale " - TVP1=29,00€
Transportzuschlag - TPZ 200 = 69,00€
Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Lange x Breite
T-NutengrofRe

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter
> T-Nutenstein

Zubehor

540 mm

max. 700 mm

715 x 455 x 1.150 mm

132 kg

Zubehr fiir die Maschinen DH 28FT/DH 28FS | Artikel-Nr. | € zzgl. ust. |

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Niederhalter 14 mm/M 12
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12
Universal-Kiihlmitteleinrichtung

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

3050573

3051003
3201010
3201021
3352031
3050705
3351999
3356663
3356660

96,00

225,00
92,00
119,00
82,00

235,00
172,00
168,00
57,00

Maschinenschraubstocke in grof3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

1) Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Riickseite

400V /3 Ph ~50 Hz
850 W

@28 mm
@24 mm

105 mm
MK 3
200 mm

120 - 3.000 min-!
12 Stufen

340 x 360 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
928 mm

320 x 320 mm
14 mm /120 mm /2
max. 1.279 mm

@92 mm
715 x 455 x1.720 mm
146 kg

Zubehor fiir die Maschine DH 24FT Artikel-Nr. m

Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme 1-16 mm
Schnellspannbohrfutter

mit MK2 Aufnahme 1-13 mm

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3-M12
Universal-KiihIlmitteleinrichtung

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter
Kiihlmittelschlauch KMS 2

3050571

3050572

3051002
3201010
3201021
3050702
3351999
3356663
3356660

95,00

82,00

225,00
92,00
119,00
235,00
172,00
168,00
57,00
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OPTi drill®py v

Robuste Tischbohrmaschine mit leistungsstarkem OPTIMUM Brushless-

Antrieb.Highlight der Maschine - die meniigesteuerte Bedienung der
Arbeitsmodi Bohren/Gewindeschneiden.

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Brushless-
Antrieb

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in
der Bohrspindel gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager

P Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Bohrtiefenanschlag

P> Folientastatur, schmutz- und wasserresistent,
leichtes Reinigen

» Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P> Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

44

» Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienmafig

D> Préazise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar

» Umlaufende Kiithlwasserrinne um den
Bohrtisch

P> Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grofitmoglichen Schutz des Anwenders

P Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Keilriemenspanneinrichtung

P Massive Grundplatte, groB dimensioniert,
riickseitig stark verrippt

Abb.: DH 18V

HANDWERKER

RIEMEN
ANTRIEB

Argumente,...

i

LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
ANTRIEB
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermdgen
> Anndhernd konstantes
Drehmoment iiber den
gesamten Drehzahlbereich

=

(000 000.00 34.75
RRI

MENUGESTEUERTE BEDIENUNG

> Arbeitsmodi : Bohren/
Gewindeschneiden

OLED-Display

> Spindeldrehzahl

> Tiefenanzeige (Soll/Ist)

> Bohren

» Gewindeschneiden

» Werkstiickstarke Auswahl

AN

> Informationen auf Seite 40

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen




Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

 Model | DH 18V

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Abmessungen

Artikel Nr. 3020220 115
€ zzgl. USt. 2.309,00
Leistung

Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,5 kW
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @18 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @16 mm
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M10
Spindel

Pinolenhub 65 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 130 mm
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

100 - 6.000 min-!
5 Stufen

Sl el Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch
Arbeitsflache Ldange x Breite 230 x 245 mm
T-Nutengrofie 12 mm, 2 diagonal verlaufend
Bohrtisch drehen 360° Lo k&5 o
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 370 mm -
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenful L x B 220 x 240 mm
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 12mm/80mm/2
Abstand Spindel - Maschinenfufl max. 485 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @ 60 mm
Lange x Breite x Hohe 445 x 550 x 850 mm
Nettogewicht 64 kg
Lieferumfang
> Schnellspannbohrfutter 1- 13 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2
> T-Nutensteine
Zubehor
L EEF o
| €225l USt. |
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571 95,00 T
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572 82,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00 .
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M3 - M12 3050702 235,00
Thermdrill Basis Satz 3060004 225,00 w
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-teilig 3352076 83,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 172,00 i
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00 [ 264 J
Maschinenunterbau MSM 1 3353000 215,00 ' L 2 o
Universal-Maschinen- und Werkzeugwagen MSU 3 3352990 525,00 Maschinentisch Maschinenfu

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstocke in grof3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2.

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325. 45



OPTidrill®: 50y /5 281y / 8 304y

Robuste Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit leistungsstarkem
OPTIMUM Brushless-Antrieb, Drehzahl elektronisch regelbar

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Leistungsstarker Brushless-Antrieb mit
besonders ruhigem Lauf, sowie hohes
Leistungsvermdgen mit anndhernd
konstantem Drehmoment iiber den gesamten
Drehzahlbereich

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in
der Bohrspindel gemessen

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

P Messskala fiir Bohrtiefe

P Rechts-/Linkslauf

P Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

» Hochwertiges OPTIMUM
Schnellspannbohrfutter serienmédBig

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert

P Grof dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des Anwenders

P Aus einem Stiick gegossener, langer und
ergonomischer Aluminium-Druckguss-
Pinolenhebel (B 24HV mit Softgrip-Griffen)

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Prazise gearbeiteter, stabiler Bohrtisch mit 2
diagonal verlaufenden T-Nuten, 360° drehbar
und umlaufende Kiithlwasserrinne

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

Ausstattung B 24HV | B 28HV | B 34HV

Maschinenlampe /

Digitale Drehzahlanzeige v/

Kiihlmitteleinrichtung

SSNNS

Spanefilter

Gewindeschneidfunktion

Digitaler Tiefenmesser

SNISISKNKNNS

<

Integrierter Austreiber

Abb.: B 24HV
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Abb.: B 34HV

HANDWERKER

o

RIEMEN
ANTRIEB

Argumente,...

B 34HV

WAHLSCHALTER BETRIEBSART

Betriebsart ,,auto

» Motor lauft selbststandig nach
Hebelbewegung an

> Stoppt wieder in der
Ausgangsstellung

> Drucktaster Start und Stop
muss nicht bei wiederholenden
Bohraufgaben betatigt werden

Betriebsart ,,Gewindeschneiden*

> Motor wird durch Bewegen des
Griffs nach unten aktiviert

> Wechseln der Drehrichtung
erfolgt durch Endschalter am
einstellbaren Bohrtiefenanschlag

=1

LEISTUNGSSTARKER BRUSHLESS-
ANTRIEB
> Besonders ruhiger Lauf
> Hohes Leistungsvermogen
> Anndhernd konstantes
Drehmoment iiber den
gesamten Drehzahlbereich

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

HEBEL KEILRIEMENSPANNUNG
> Leichtes Spannen der
Keilriemen




OPTIMUM’

Lieferumfang

» Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter

Zubehor

Artikel-Nr._| €2zgl. USt.|

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig
Spannwerkzeugsortiment SPW 12
Niederhalter 14 mm/M 12

3201010 92,00
3201021 119,00
3352077 99,00
3352031 82,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

MASCHINEN GERMANY
Technische Daten und Zubehor
[ Modell
Artikel Nr. 3020245 3020285 3020335
€ zzgl. USt. 3.009,00 3.609,00 4.345,00
Transportverpackungspauschale? - TVP1=29,00€ TVP 1=29,00€
Transportzuschlag - TPZ 200 =69,00 € TPZ 300 =79,00€
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW
Motor-Kiihimittelpumpe - 40 W 40 W
Bohrleistung
Bohrleistung Stahl (5235JR) @24 mm @28 mm @34 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR) @20 mm @24 mm @26 mm
Gewindeschneiden Stahl (5235JR) M16 x 2 mm
Spindel
Pinolenhub 85 mm 105 mm 160 mm
Spindelaufnahme MK 2 MK 3 MK 4
Ausladung 165 mm 200 mm 285 mm
Drehzahlen
Spindeldrehzahlen 100 - 5.950 min- 35-5.600 min- 40 -5.000 min-1
Stufenanzahl 4 Stufen 12 Stufen 9 Stufen
Drehzahl elektronisch regelbar Drehzahl elektronisch regelbar Drehzahl elektronisch regelbar
Bohrtisch
Arbeitsflache Lange x Breite 280 x 300 mm 340 x 360 mm 420 x 400 mm
T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
Traglast Tisch 50 kg 50 kg 60 kg
Bohrtisch drehbar 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 515 mm 860 mm 790 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfu L x B 280 x 260 mm 320 x 320 mm 390 x 390 mm
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 14mm /120 mm /2 14 mm /120 mm /2 14 mm /150 mm /2
Bohrtisch drehen 360° 360° 360°
Abstand Spindel - Maschinenfuf} max. 590 mm max. 1.285 mm max. 1.275 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @80 mm @92 mm @ 115 mm
Lange x Breite x Hohe 665 x 435 x1.000 mm 700 X 475 x 1.755 mm 920 x 595 x1.930 mm
Nettogewicht 96 kg 166 kg 275 kg

Zubehdr fiir die Maschine B 24HV Artikel-Nr. | €zzgl. ust. |

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdatze M3-M12 3050702 235,00

Zubehor fiir die Maschine B 28HV Artikel-Nr. | € zzgl. USt.

Spiralbohrer HSS MK 3, 9-teilig 3051003 225,00
Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12 3050705 235,00
Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90

Zubehor fiir die Maschine B 34HV Artikel-Nr. | € zzgl. USt.

Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12 3050709 239,00
Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2. Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern
siehe Seite 325. 1) Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Riickseite




HANDWERKER

o

RIEMEN
ANTRIEB

o pTi ﬂ®DH 24BV / DH 28BV / DH 40BV

Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit stufenlosem, mechanischem Riemen-

getriebe von BERGES . Schnelle Verstellung der Drehzahl mittels Hebel
Argumente,...

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Laufruhiger und leistungsstarker Elektromotor P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P Zwei Geschwindigkeitsstufen » Hochwertiges Schnellspannbohrfutter

p> Garantierte Rundlaufgenauigkeit < 0,015 mm in serienmafig e
der Bohrspindel gemessen P Dickwandige Gusssadule fiir hohe fe ‘.

P Bohrspindel mit Prazisionskugellager Kraftaufnahme und Stabilitat '

P Rechts-/Linkslauf P Massive Grundplatte, groR dimensioniert, -k l.

P> Digitale Drehzahlanzeige im Gehduse integriert riickseitig stark verrippt o i

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal » Grundplatte durch Wegschwenken des l
verlaufende T-Nuten, 360° drehbar mit Bohrtisches als Arbeitsflache fiir besonders i l
umlaufender Kithlwasserrinne hohe Werkstiicke verwendbar

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro- DREHZAHLEINSTELLUNG
schalter fiir den groftmoglicher Schutz des > Schnellere Verstellung der
Anwenders Drehzahl mittels Hebel

1
Ausstattung DH 24BV DH28BV  DH 40BV

Integrierter Austreiber v/
Dig. Tiefenmesser
Vorgelege-Getriebe

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

BERGES VARIATOR-RIEMENTRIEB

MADE IN GERMANY

VARIO-ANTRIEB

> Langlebiger Breitrillenkeilriemen

> Extrem zuverldssig durch elektrisch regelbare
Drehzahl

> Kraftvoller, ruhiger Lauf

> Drehzahlverdnderung wahrend des Betriebes
moglich

> Permanent optimaler Wirkungsgrad des Motors

> Durch Variation des Abstandes zwischen den
Kegelscheiben kann der Riemen verschiedene
Durchmesser einnehmen.

> Dies fiihrt zu einer stufenlosen Einstellung des
Ubersetzungsverhiltnisses und somit zu einer
variablen Drehzahl der Bohrspindel.

> Das Highlight: Der Benutzer kann den Abstand
zwischen den Kegelscheiben mit Hilfe eines
Stellantriebs tiber die Drucktasten am Bedien-
pult verdndern.

> Beirotierender Spindel verandert sich die
Drehzahl.

Abb.: DH 24BV
Abb.: DH 40BV
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OPTIMUM’

MASCHINEN GERMANY
Technische Daten und Zubehér
Modell | DH 248V DH 28BV DH 40BV
Artikel Nr. 3020420 3020430 3020450
€ zzgl. USt. 2.759,00 3.169,00 4.389,00
Transportverpackungspauschale " - TVP1=29,00 TVP1=29,00
Transportzuschlag? - TPZ 200 = 69,00 TPZ300=79,00
Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Ldange x Breite
T-Nutengrofie

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengréfe / Abstand / Anzahl
Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht

400V /3 Ph~50Hz
0,85/ 1,5 kW

@24 mm
@20 mm

85 mm
MK 2
165 mm

300 - 4.000 min-1
2-Stufenmotor, manuell

280 x300 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
515 mm

280 x260 mm
14 mm /120 mm / 2
360°
max. 681 mm

Sdulendurchmesser @80 mm

Lange x Breite x Hohe 675 x 555 x1.025 mm

Nettogewicht 115 kg
Lieferumfang

> Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm

» Kegeldorn fiir Bohrfutter MK

> T-Nutensteine
Zubehor
€ 221 USt.
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 38,00
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm / B16 ~ 3050632 35,00
Schnellspannbohrfutter DKC 16,0-16 mm / B16 3050633 42,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 92,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 119,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12 3352077 99,00
Niederhalter 14 mm/M 12 3352031 82,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 172,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in groBBer Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

1) Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Riickseite

400V /3 Ph ~50 Hz 400V /3 Ph~50 Hz

0,85 /1,5 kW 1,5/2,2kw
@28 mm @ 40 mm
@24 mm @32mm
105 mm 160 mm

MK 3 MK 4
200 mm 285 mm
300 - 4.000 min- 150 - 2.000 min-!

2-Stufenmotor, manuell 2-Stufenmotor, manuell

340 x360 mm 420 x 400 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend 14 mm, 2 diagonal verlaufend
860 mm 790 mm
320 x 320 mm 390 x 400 mm
14 mm /120 mm / 2 14 mm /150 mm / 2
360° 360°

max. 1.285 mm max. 1.275 mm

@92mm @115 mm
755 x 550 x 1.745 mm 920 x 680 x 1.895 mm
152 kg 275 kg
Zubehor

Zubehdr DH 24BV Artikel-Nr. | € zzgl. ust. |

Schnellspannbohrfutter mit

MK2 Aufnahme 1-16 mm ALl SE
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 3050659 7,50

Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00
Gewindeschneidfutter MK 2, 7 St. M3-12 3050702 235,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 10, 58-tlg. 3352076 83,00

Zubehr DH 28BV Artikel-Nr. | €2zgl. ust. |

Schnellspannbohrfutter mit MK3 Aufnahme 3050573 96,00
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660 9,90

Spiralbohrer HSS / MK 3, 9-teilig 3051003 225,00
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M3-12 3050705 235,00
Gewindeschneidfutter MK 3, 7 St. M8-20 3050706 309,00
Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg. 3352077 99,00

Zubehr DH 40BV Artikel-Nr. | €zzgl. ust. |

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 3050574 99,00
Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661 16,50
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M3-12 3050709 239,00
Gewindeschneidfutter MK 4, 7 St. M8-20 3050710 315,00
Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg. 3352077 99,00
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GETRIEBE-
BOHRMASCHINEN

Tischbohrmaschine
mit Getriebe-Zahnradern
aus Polyamid




DH 35V | Art.-Nr.:

Getriebebohrmaschine
mit modernen
Bedienkonzept




OPT i drill® oy 406 / b s06p / bH s06PE

Universelle Sdulen-Getriebebohrmaschinen
zum Frasen und Bohren mit 12 Geschwindigkeiten.

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P> Zweistufiger Industrie-Elektromotor

» Gewindeschneidfunktion

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Héhe
verstellt werden

P Grof3 dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prézise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden
T-Nuten und umlaufender Kithlwasserrinne;
riickseitig stark verrippt und doppelt geklemmt

» Bohrtiefenanschlag

P Hohenverstellbarer Futterschutz mit Mikro-
Schalter fiir grofitmoglichen Schutz des
Anwenders

» Kupplung zum Umschalten von
Handgrobvorschub in Handfeinvorschub

» Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
Grundplatte; durch Wegschwenken des
Bohrtisches als Arbeitsfldche fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

Ausstattung DH 40G | DH 40GP | DH 40GPE

Manueller Pinolenvorschub v

Autom. Pinolenvorschub v

Elektrischer Pinolenvorschub

LED Arbeitslicht

Kiihlmittelpumpe

SNISN S

Handrad fiir

vorschub
entfillt

LED
Arbeitslicht

Kiihlmittelpumpe

Spanefilter nach
Maschinen-
richtlinie

Abb.: DH 40G
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Abb.: DH 40GPE

Pinolenfein-

GETRIEBE

Argumente,...

DH 40GP

AUTOMATISCHER UND MANU-

ELLER PINOLENVORSCHUB

> Der Bohrtiefenanschlagist im
Bereich von 0-120 mm einstellbar.
Der Vorschub wird nach dem
Erreichen der eingestellten
Bohrtiefe automatisch
abgeschaltet und durch die
Federkraft der Riickholfeder in
seine Ausgangslage
zuriickgedreht

DH 40GPE

ELEKTRISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Der Vorschubmechanismus
erfolgt direkt iber einen
eigenen Getriebemotor

> Vorteil: Die Einstellung der
Vorschubgeschwindigkeit ist
unabhdngig der momentanen
Spindeldrehzahl méglich

‘=
GETRIEBEKOPF
> £45° seitlich kippen

BEDIENFELD
> Bedienerfreundliche
Folientastatur




Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

3035357
3.889,00

Artikel Nr.

€ zzgl. USt.
Transportverpackungspauschale
Transportzuschlag?

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Bohrkopf seitlich kippen/ schwenkbar
Bohrkopf Hohenverstellung
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Getriebestufen

Bohrtisch

Lange x Breite

T-Nutengrofie

Traglast Kreuztisch

Bohrtisch seitlich neigbar / drehbar
Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

Artikel-Nr | €zzgl Ust. |

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig, 1-13 mm
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig, 6-10 mm

Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter

Direkt-Schnellspannbohrfutter 1- 16 mm
Spannzangenfutter-Satz MK 4/ ER 32, 3-20 mm

3034356
3.199,00

3034361

3.585,00
TVP1=29,00

TPZ 400 =99,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@32 mm
@25 mm
M12

120 mm
75 mm
MK 4

280 mm
automatisch
0,10 - 0,26
mm/U
+ 45° / 360°
265 mm

manuell

95 -3.200 min-!
2 x 6 Stufen

500 x 460 mm

elektrisch
0-130 mm/min.

14 mm, 2 diagonal verlaufend

50 kg
+90°/360°
785 mm

670 x 470 mm
14 mm /230 mm /2
max. 1.210 mm

@115 mm
595 x700 x 2.050 mm

320 kg 335 kg

335 kg

3352077 99,00
3201010 92,00
3201021 119,00
3356663 168,00
3050574 99,00
3352094 255,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86

1) Erlduterung der Pauschalen und Zuschlige siehe Riickseite. Angaben zzgl. USt

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Abmessungen

2050

max. 1180

Lieferumfang

» Zahnkranzbohrfutter 1-13 mm /B16
> T-Nutensteine

> Aufnahmedorn MK4/B16

> Adapter MK 4- MK 3

> Morsekonus MK4/B22
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OPTidril drill® DH 40CT / DH 40CTP / DH 40CTPE

Sdulen-Getriebebohrmaschinen mit Kreuztisch.
Die vielseitigen Maschinen zum Frdsen und Bohren.

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

» Hohe Laufruhe durch geschliffene, im Olbad
laufende Getriebezahnrader

P Grofler Drehzahlbereich von 95 - 3.200 min-"!

P Zweistufiger Qualitats-Industrie-Elektromotor

P Grof} dimensionierter, massiver Kreuztisch,
prdzise oberflachenbearbeitet, iber 3
Handrdder verstellbar, mit eingearbeitete
LangsmaR-Skala

P> Einstellbare Endanschldage am Kreuztisch

P Getriebekopf und Tisch kénnen in der Hohe
verstellt werden

Ausstattung

P> Tischfiihrungen sind iiber nachstellbare
Keilleisten prazise einstellbar

P Massive, prazise oberflachenbearbeitete
Grundplatte; durch Wegschwenken des
Kreuztisches als Arbeitsfldche fiir besonders
hohe Werkstiicke verwendbar

P Rechts-/Linkslauf

P Bohrtiefenanschlag

P Gewindeschneidfunktion

OPTIdrill DH 40CTP /DH 40 CTPE
» Automatischer Pinolenvorschub

| DH 40CT | DH 40CTP | DH 40CTPE
Manueller Pinolenvorschub v/

Autom. Pinolenvorschub v

Elektrischer Pinolenvorschub

LED Arbeitslicht

Kiihlmittelpumpe

Kreuztisch

SNISKN SIS

QR Code scannen

Informationen
& Video

Ly
i

Abb.: DH 40CTP
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Folientastatur——o,

- | Handrad fiir ; .

™ Pinolenfeinvor-

schub entfallt Il

. LED |
Arbeitslicht

=

o

Kiihlmittelpumpe

Spanefilter
nach Maschi-
nenrichtlinie

Abb.: DH 40CTP

GETRIEBE

Argumente,...

DH 40CT

AUTOMATISCHER UND MANU-
ELLER PINOLENVORSCHUB

> Der Bohrtiefenanschlagist im
Bereich von 0-120 mm einstellbar.
Der Vorschub wird nach dem
Erreichen der eingestellten
Bohrtiefe automatisch
abgeschaltet und durch die
Federkraft der Riickholfeder in
seine Ausgangslage
zuriickgedreht

i T

"

DH 40CTPE

ELEKTRISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Der Vorschubmechanismus
erfolgt direkt iiber einen eigenen
Getriebemotor

> Vorteil: Die Einstellung der
Vorschubgeschwindigkeit ist

unabhdngig der momentanen
Spindeldrehzahl méglich

‘=
GETRIEBEKOPF
> £45° seitlich kippen

P S TIA A ‘
. "5@ E

== A0
e O
= i
BEDIENFELD

> Bedienerfreundliche
Folientastatur




OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

(Modet | DHaocT DH 40CTP DH 40CTPE

Artikel Nr.

€ zzgl. USt.
Transportverpackungspauschale "
Transportzuschlag?

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung

Bohr-Frasleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Messerkopfgrofie max.
Schaftfrasergrofie max.
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Pinolendurchmesser
Spindelaufnahme

Ausladung

Pinolenvorschub

Anzugsstange

Spindelkopf seitlich neigbar / drehbar
Bohrkopf Hohenverstellung
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen
Getriebestufen

Kreuztisch

Arbeitsflache Ldange x Breite
T-Nutengréfie / Anzahl / Abstand
Traglast Kreuztisch

Abstand Spindel - Kreuztisch max.
Verfahrweg X-Achse manuell
Verfahrweg Y-Achse manuell
Verfahrweg Z-Achse manuell
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

ArtikelNr.__| €zzgl. Ust._]

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 14 mm/M 12
Parallel-Unterlegplatten-Satz, 20-teilig
Horizontaler Vertikaler Rundteiltisch RT 150
Universal-Kiihlmitteleinrichtung

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in gro3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

1) Erlduterung zur Transportverpackungspauschale und -zuschlag siehe Riickseite

Abmessungen

3034349
3.320,00

3034352
3.719,00
TVP1=29,00
TPZ 400 = 99,00

3035353
4.019,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/ 1,5 kW

@32mm
@25 mm
@76 mm
@25mm
M16

max. 2090

120 mm
75 mm
MK 4
280 mm
automatisch
0,10 — 0,26 mm/U
M16
+45° /3602
260 mm

elektrisch

manuell 0-130 mm/min

95 - 3.200 min-
2 x 6 Stufen

730 x 210 mm
14 mm/3/63mm
50 kg
600 mm
480 mm
180 mm
560 mm

920- 1180

495 x 375 mm
14 mm /230 mm /2
max. 1180 mm

@115 mm
1.060 x 745 x 2.090 mm
370 kg

145

e

- i 3?5 -
reuztisch Maschinenfufd
3352077 99,00
3352031 82,00 Lieferumfang
3354001 182,00
3356150 410,00
» Zahnkranzbohrfutter 1-13 mm /B16
3351999 172,00

» T-Nutensteine

> Adapter MK 4- MK 3

> Aufnahmedorn MK 4 / B16
> Bedienwerkzeug
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OPT i drill® 4 2661/ on 2865 / bH 3265

GETRIEBE
Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Getriebe-Zahnradern aus Polyamid.
Bei DH 32GS Installation eines optionalen FuBschalters moglich
Argumente,...

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und
geschliffene Hauptspindel

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

P Getriebe mit PA6 Zahnrddern

P Grofler Drehzahlbereich

P Grof3 dimensionierte, h6henverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groftmoglichen Schutz des Anwenders

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala

P> Rechts-/Linkslauf

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten
Werkzeugwechsel

P> Prdzise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufende T-Nuten mit umlaufender
Kiihlwasserrinne

P Dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, groR dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

* ORIk &

Abb.: DH 26GT mit
optionalem Bohrfutter
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OPTIdrill DH 32GS

» Gewindeschneidfunktion

» Automatischer Pinolenvorschub

P Kiihlmitteleinrichtung und Spdnefilter nach
Maschinenrichtlinie

P> Optionaler FuBschalter zum Umschalten
zwischen Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032)
erhdltlich

Abb.: DH 32GS

DH 32GS

AUTOMATISCHER

PINOLENVORSCHUB

> Aktivierung durch den Druck-
taster im Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel

L
3
C o
, S C
L]
AUSTREIBER

> Integrierer Austreiber fiir
einfachen Werkzeugwechsel

MASCHINENLEUCHTE
> im Bohrkopf integriert

> Informationen auf Seite 52




Technische Daten und Zubehér

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

[ Model | DH 26GT | oW2ses | DH36S

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.
Transportzuschlag ) € zzgl. USt.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235JR)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfu3 L x B
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

3034220
2.339,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75-2.900 min-!
8 Stufen

380 x380 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
80 kg
360°
450 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm /2
610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 26GT/ DH 28GS)

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GS)

3034230
3.035,00
TPZ 200 = 69,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1/1,5 kW

@26 mm
@23 mm

127 mm
MK 3
260 mm

75-2.900 min-
8 Stufen

376 x 394 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
100 kg
360°
875 mm

350 x 356 mm
14mm /120 mm /2
1.285 mm

@92 mm
640 x 376 x 2.080 mm
175 kg

3034240
3.969,00
TPZ 400 =99,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,5/2,2 kW
40 W

@30 mm
@26 mm
M16 x 2 mm

125 mm
MK 4
285 mm
2 Stufen: 0,05 mm / 0,1 mm

75-2.000 min-
8 Stufen

400 x 420 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
120 kg
360°
820 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm / 2
1.270 mm

@ 115 mm
725 x 450 x 2.200 mm
312 kg

Zubehér DH 26GT / DH 28GS Artikel-Nr. | €zzgl ust. |

Schnellspannbohrfutter

mit MK3 Aufnahme 1-16 mm SIS S

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 3/B16 3050660 9,90
Spiralbohrer HSS MK 3 3051003 225,00

Li f f Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90
iererumiang Gewindeschneidfutter, 7 Einsatze M3-M12 3050705 235,00
Gewindeschneidfutter, 7 Einsdtze M8-M20 3050706 309,00
m Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 172,00

Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 38,00

Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0-13 mm / B16 3050632 35,00 | €225l Ust. |

Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0-16 mm / B16 3050633 42,00 Schnellspannbohrfutter

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 25-teilig 3201010 92,00 mit MK4 Aufnahme 1-16 mm SR SR

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 41-teilig 3201021 119,00 Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16 3050661 16,50

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-tlg 3352077 99,00 Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50

Thermdrill Basis Satz 3060004 225,00 Adapter MK 4-MK 2 3050665 19,50
Fuschalter 3050032 105,00

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubeh&r ab Seite 86 Funktionen:

Maschinenschraubstdcke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

> Gewindeschneiden
> Umschalter Rechts-/Linkslauf

1) Erlduterung zu den Transportzuschlégen siehe Riickseite

57
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HANDWERKER

OPT drill®, 5865y / o1 326sv

VARIO GETRIEBE

Saulenbohrmaschinen mit SIEMENS Inverter und Getriebe-Zahnradern aus
Polyamid.Mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung. Installation eines

optionalen FuBBschalters moglich

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Frequenzumrichter

P Gewindeschneidfunktion

P Hohe Laufruhe dank geschliffenem Vielzahn-
Mitnehmer

P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und
geschliffene Hauptspindel

P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung

P> Getriebe mit PA6 Zahnrddern

P Grofler Drehzahlbereich

P Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
grotmoglichen Schutz des Anwenders

P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit
Millimeterskala

P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal
verlaufenden T-Nuten mit umlaufender
Kiihlwasserrinne

P Dickwandige Gusssdule fiir hohe
Kraftaufnahme und Stabilitat

P Massive Grundplatte, gro® dimensioniert und
riickseitig stark verrippt

P Anschlussmdoglichkeit des optionalen
FuBschalters (Artikel Nr. 3050032). Der
Fuf3schalter wird zur Drehrichtungsumkehr
fiir das Gewindeschneiden verwendet, und
kann auch zum Abschalten des automatischen
Pinolenvorschubs genutzt werden.

Ausstattung | DH 28GSV | DH 32GSV

SIEMENS SINAMICS V 20 FREQUENZUMRICHTER 4

P> Rechts-/Linkslauf

Automatischer Pinolenvorschub

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

Kiihlmittelpumpe/Spanefilter

P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten

Digitales Display v/

NSNS

Werkzeugwechsel

Abb.: DH 28GSV mit
optionalem Bohrfutter
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Kiihlmittelpumpe

Spanefilter nach
Maschinenrichtlinie

Abb.: DH 32GSV mit
optionalem Bohrfutter

Argumente,...

) ./
e
DH 32GSV

AUTOMATISCHER
PINOLENVORSCHUB

> Aktivierung durch den Druck-
taster im Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel

' OPTIMUM

imim: -
BEDIENFELD
> Gut ablesbares, digitales Display
flir die Drehzahl
> Bedienerfreundliche
Folientastatur

SIEMENS SINAMICS V20

> Energiesparfunktionen

» Fortschrittliche Kiihlung

> Lackierte Elektronikbaugruppen

QR Code scannen




Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

Modell | ohazsosv DH 3265

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.
Transportzuschlag”

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

3034235 3034245
4.205,00 5.119,00
TPZ 200 = 69,00 TPZ 400 =99,00

400V /3 Ph ~50 Hz

1,5 kW 2,2 kW
40W

@26 mm @30 mm

@23 mm @26 mm

M16 x 2 mm

127 mm 125 mm
MK 3 MK 4

260 mm 285 mm

0,05/0,1mm
45-3.200 min-! 40-3.000 min-1

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Abmessungen DH 28GSV

2080

max. 1285

Stufenanzahl 4 Stufen, elektronisch regelbar

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 376 x 394 mm 400 x 420 mm

T-Nutengrofie 14 mm, 2 diagonal verlaufend L 690 ]
Traglast Bohrtisch 100 kg 120 kg

Bohrtisch drehen 360° Abmessungen DH 32GSV
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 875 mm 820 mm

Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 350 x 356 mm 420 X395 mm T

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf3
Abmessung und Gewicht

14mm /120 mm /2
max. 1.285 mm

14 mm /150 mm / 2
max. 1.270 mm

S&ulendurchmesser @92 mm @115 mm
Lange x Breite x Hohe 690 x375x2.080 mm 820 x 450 x2.230 mm
Nettogewicht 184 kg 324 kg
T
g
Lieferumfang F
[

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK3 (DH 28GSV)
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK4 (DH 32GSV)

Zubehor

| €2zgl. USt. |
Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm; B16 3050610 38,00 Schnellspannbohrfutter mit 3050573 96,00
Schnellspannbohrfutter DKC13,0-13 mm /B16 3050632 35,00 MK3 Aufnahme 1- 16 mm ’
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00 Spiralbohrer HSS / MK 3 3051003 225,00
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00 Adapter MK 3-MK 2 3050663 11,90
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00 Universal-Kiihlmitteleinrichtung 3351999 172,00

Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 99,00 T 2 2
Thermdrill Basis Satz 3060004 225,00 Zubehor fiir die Maschine DH 32GSV Artikel-Nr. m

Schnellspannbohrfutter mit

Fu3schalter 3050032 105,00 MK4 Aufnahme 1- 16 mm 3050574 99,00
Funktionen: Gewindeschneiden, Umschalter Rechts-/Linkslauf

Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 Adapter MK 4-MK 2 3050665 19,50

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 1) Erlduterung der Pauschalen und Zuschldge siehe Riickseite. Angaben zzgl. USt

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern Seite 325.
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INDUSTRIE

A=

OPTidril dril® DH 35G / DH 35V e

VARIO GETRIEBE

Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung und elektrisch
betdtigtem Pinolenvorschub.

DH 35V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung Argumente,...

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu p> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
reinigende Folientastatur Kraftaufnahme

» 24V DC Elektronik P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden

» Elektrischer Pinolenvorschub T-Nuten, prazise oberflachenbearbeitet

P Bohrtiefenanschlag P Anschlussmoglichkeit des optionalen

» Wartungsarmes, in geschlossenem Olbad FuBschalters (Artikel Nr. 3050032). Der
laufendes Getriebe Fuf3schalter wird zur Drehrichtungsumkehr

» Gewindeschneideinrichtung fiir das Gewindeschneiden verwendet, und AUTOMATISCHER

» Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert kann auch zum Abschalten des automatischen PINOLENVORSCHUB

» Hauptschalter Pinolenvorschubs genutzt werden. » Die Kupplung des automatischen

» Grof dimensionierte, hohenverstellbare Pinolenvorschubs kann
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir OPTIdrill DH 35V bei tiefen Bohrungen oder
groBtmdglichen Schutz des Anwenders P Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung Sacklochbohrungen jederzeit

» GroB dimensionierter, massiver Bohrtisch, » Vorschubabschaltung programmierbar durch Betitigung des Tasters
prizise gearbeitet mit 2 diagonal verlaufenden P> Gutablesbares, digitales Display am Vorschubgriff gedffnet oder
T-Nuten und umlaufende Kiihlwasserrinne, p> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe geschlossen werden
riickseitig stark verrippt » Digitaler Nullpunkt setzbar

P> Kiihlmitteleinrichtung mit Kiihlmittelbehalter
P> Spanefilter reinigt das Kiihlmittel von groben
Bestandteilen

genapar DH 35V
e - '—__ MODERNES BEDIENKONZEPT
* 5 > Gut ablesbares, digitales Display

d fiir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler, Prozentuale Anzeige
Potistellung

» Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

MADE IN EUROPE -

.

FREQUENZUMRICHTER

> Robustes Aluminiumgehduse:
Vermeidet kostspielige Ausfalle
und regelt die Drehzahlen
dank stabiler Konstruktion
wartungsarm und verldsslich

> Die liifterlose Konstruktion
und das intelligente
Zwischenkreiskonzept mit
Folienkondensatoren reduzieren
die Fehleranfilligkeit und sorgen
fiir eine lange Lebensdauer

> Diagnose und Programmierung

per Bluetooth und Handyapp
Abb.: DH 35V

mit optionalem Bohrer mOg“Ch

Kiihlmittelpumpe

Spanefilter nach
Maschinenrichtlinie

Abb.: DH 35G
mit optionalem Bohrer
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Technische Daten, Zubehor un

d Abmessungen

(Modett | DH3G DH 35V

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.
Transportzuschlag” € zzgl. USt.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

Zubehor

» Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Lieferumfang

3034250
5.055,00
TPZ 400 =99,00

3034253
7.790,00
TPZ 400 =99,00

400V /3 Ph ~50 Hz
1,5/2,2 kW 2,2 kw

40W

@35 mm
@26 mm
M 24

125 mm
MK 4
285 mm
3 Stufen: 0,05 - 0,15 mm/U

75-2.000 min-
8 Stufen

30-2.950 min-!
4 Stufen,
elektronisch regelbar

400 x 420 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
200 kg
360°
65-800 mm

420 x 395 mm
14 mm /150 mm /2
max. 1.217 mm

@115 mm
860 x 475 x 2.175 mm
350 kg 365 kg

ArtikeLNr. | _€2zgl Ust. |

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Adapter MK 4-MK 3

Adapter MK 4-MK 2
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig
Niederhalter 14 mm / M 12 =l
Thermdrill Basis Satz
Fu3schalter

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2

Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325.

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Abmessungen

21715

860
-16 mm 3050574 99,00
3201010 92,00
3201021 119,00
3050664 18,50
3050665 19,50
- 3352077 99,00 -
3352031 82,00 &
3060004 225,00 %}
3050032 105,00 Bohrtisch
&
&50
Maschinenfuf
1) Erlduterung zum Transportzuschlag siehe Riickseite 61




OPT i dril'® oy usv / on asce

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung und
stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung fiir den industriellen Einsatz.

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

» 24V DC Elektronik

P Bohrtiefenanschlag

P Automatische Zahnradschmierung iiber
Olpumpe

» Gewindeschneideinrichtung

P Grof} dimensionierte, hhenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groRtmoglichen Schutz des Anwenders

P Grof} dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit parallel verlaufenden
T-Nuten und umlaufender Kiihlwasserrinne,
riickseitig stark verrippt, £ 90° seitlich kippbar

P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert

P Hauptschalter

P Kiihlmitteleinrichtung und Kiihlmitteltank

QR Code scannen

Informationen
& Video

Abb.: DH 45GE
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kann zur leichten und vollstdandigen Entleerung
entnommen werden

P Spénefilter nach Maschinenrichtlinie

p> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme

P Massive Grundplatte mit parallel verlaufenden
T-Nuten, prazise oberfldchenbearbeitet

P> Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

P Vorschubabschaltung programmierbar

P Gut ablesbares, digitales Display

p> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe

» Digitaler Nullpunkt setzbar

DH 45V

P Frequenzumrichter

» Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung
DH 45GE

P> Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

Abb.: DH 45V mit
optionalem Bohrer

al=;

AN

INDUSTRIE

M

GETRIEBE

Argumente,...

. :
b4

|

. ®.

e ——

& el
AUSTREIBER

» fiir einfachen Werkzeugwechsel

A LI f_.]?pl‘h

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares, digitales Display
fur die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler

» Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

FUSSSCHALTER
» Anschlussmoglichkeit des
optionalem FuB3schalter
zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.
3050032) erhiltlich

MADE IN EUROPE :

DH 45V - FREQUENZUMRICHTER

> Robustes Aluminiumgehduse:
Vermeidet kostspielige Ausfalle
und regelt die Drehzahlen
dank stabiler Konstruktion
wartungsarm und verldsslich

> Die liifterlose Konstruktion
und das intelligente
Zwischenkreiskonzept mit
Folienkondensatoren reduzieren
die Fehleranfalligkeit und sorgen
flir eine lange Lebensdauer

> Diagnose und Programmierung
per Bluetooth und Handyapp
moglich




OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

wodet | onsee ]| oHav | Abmessungen

Artikel Nr. 3034257 3034262 ¥
€ zzgl. USt. 5.835,00 9.729,00

Transportzuschlag” TPZDF1 = 345,00

Leistung

Elektrischer Anschluss 400V /3 Ph~50Hz

Motorleistung 2,2 kW

Motor-Kiihlmittelpumpe 100 W

Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR) @ 40 mm .
Dauerbohrleistung Stahl (S235)R) @ 35mm I
Gewindeschneiden Stahl (S235JR) M 30 -
Spindel

Pinolenhub 170 mm

Spindelaufnahme MK 4

Ausladung 350 mm

Automatischer Pinolenvorschub 3 Stufen: 0,1/ 0,15 / 0,2 mm/U

Drehzahlen

Spindeldrehzahlen 90 -1.520 min- 30 - 2.430 min-!

Stufenanzahl 8 Stufen 4 Stufe:égeel;ebkatrromsch

Bohrtisch 4
Arbeitsflache Bohrtisch Lx B 530 x530 mm

T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl 18 mm/125mm /3

Traglast Bohrtisch 250 kg

Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360° / £90°

Abstand Spindel - Bohrtisch 100 - 740 mm

Maschinenfuf

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B 435 X 445 mm

T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl 18 mm /150 mm / 2

Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 1.210 mm

Abmessung und Gewicht

Siulendurchmesser @150 mm

Lange x Breite x Hohe 880 x595 x 2.445 mm

Nettogewicht 550 kg 530 kg
Lieferumfang

» Schnellspannbohrfutter 1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

| €2zzgl. USt. |

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm 3050574 99,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00 ¥

Adapter MK 4-MK 3 3050664 18,50 |

Adapter MK 4-MK 2 3050665 19,50 ol e T
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig 3352079 137,00 == z
Niederhalter 14 mm / M 12 3352031 82,00 - +
Thermdrill Basis Satz 3060004 225,00 9-‘1
FuB3schalter 3050032 105,00 z

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf Bohrtisch '

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93 Maschinenfufs
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2 1) Erlduterung der Pauschalen und Zuschlage siehe Riickseite. Angaben zzgl. USt 63
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325 .




OPTdrill®y 556/ o ssv

Schwere Getriebebohrmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung fiir den
industriellen Einsatz. DH 55V mit stufenlos einstellbarer Drehzahlregelung

Argumente, die in Qualitat, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung

P Schmutz- und wasserresistente, leicht zu
reinigende Folientastatur

» 24V DC Elektronik

P> Elektrisch betatigter Pinolenvorschub

P Bohrtiefenanschlag

P Automatische Zahnradschmierung iiber
Olpumpe

» Gewindeschneideinrichtung

P Grof3 dimensionierte, hohenverstellbare
Schutzscheibe mit Sicherheitsschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des Anwenders

P> Grof3 dimensionierter, massiver Bohrtisch,
prdzise gearbeitet mit drei parallel
verlaufenden T-Nuten und umlaufender
Kiihlwasserrinne, riickseitig stark verrippt, +
90° seitlich kippbar

P Kiihlmitteleinrichtung und Kiihlmitteltank
kann zur leichten und vollstéandigen Entleerung

Abb.: DH 55G
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entnommen werden
P> Integrierter Austreiber
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert
»> Spanefilter nach Maschinenrichtlinie
»> Stabile, dickwandige Gusssaule fiir hohe
Kraftaufnahme
P Massive Grundplatte mit zwei parallel

verlaufenden T-Nuten, prézise oberflachen-

bearbeitet

OPTIdrill DH 55V

» Stufenlos einstellbare Drehzahlregelung

P Vorschubabschaltung programmierbar

P Gut ablesbares, digitales Display

»> Digital einstellbare Bohr- und Gewindetiefe
»> Digitaler Nullpunkt setzbar

Abb.: DH 55V

™\

DH 55V

I% INDUSTRIE

bl
GETRIEBE V

Argumente,...

Haid s &1 ps

DH 55V

MODERNES BEDIENKONZEPT

> Gut ablesbares, digitales Display
fiir die Anzeige von Drehzahl,
Bohrtiefe, Gewindetiefe und
Stiickzahler

> Vorschubabschaltung tiber
Tiefeneinstellung

.
TISCHHOHENVERSTELLUNG
> motorisch oder mechanisch

FUSSSCHALTER
> Anschlussmoglichkeit des
optionalem Fuf3schalter

zum Umschalten zwischen
Rechts-/Linkslauf und zum
Gewindeschneiden (Artikel Nr.
3050032) erhiltlich

FREQUENZUMRICHTER

> Robustes Aluminiumgehduse:
Vermeidet kostspielige Ausfdlle
und regelt die Drehzahlen
dank stabiler Konstruktion
wartungsarm und verldsslich

> Die liifterlose Konstruktion
und das intelligente
Zwischenkreiskonzept mit
Folienkondensatoren reduzieren
die Fehleranfalligkeit und sorgen
fiir eine lange Lebensdauer

> Diagnose und Programmierung per
Bluetooth und Handyapp moglich




Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

Artikel Nr.
€ zzgl. USt.
Transportzuschlag“ € zzgl. USt.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-Kiihlmittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (S235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch L x B
T-Nutengrofie / Abstand / Anzahl
Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen / seitlich kippen
Abstand Spindel - Bohrtisch
Maschinenfufl

Arbeitsflache Maschinenfuf3 L x B
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfuf}
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite

Hohe

Nettogewicht

Lieferumfang

» Schnellspannbohrfutter1-16 mm
> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16

Zubehor

DL A

3034265 3034267

10.495,00 14.270,00
TPZDF1= 345,00

400V / 3 Ph ~50 Hz
2,2/2,8kW 2,8 kW

100 W

@55 mm
@50 mm
M 42

190 mm
MK 4
400 mm
3 Stufen: 0,1/ 0,15/ 0,2 mm/U
45-2.000 min-1 10 -3.000 min-1

4 Stufen
elektronisch regelbar

16 Stufen
600 x 600 mm
18 mm /160 mm /3
350 Kg
360° / +90°
130-725 mm

515 x 570 mm
18 mm /150 mm /2
max. 1.300 mm

@200 mm
850 x1.060 mm
2.500 mm 2.545 mm
850 kg 907 kg

Artikel-Nr.__] €2zgl. Ust. |

Schnellspannbohrfutter mit MK4 Aufnahme 1-16 mm

Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig
Adapter MK 4-MK 3

Adapter MK 4-MK 2
Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig
Niederhalter 14 mm / M 12

Thermdrill Basis Satz

FuB3schalter

3050574 99,00
3201010 92,00
3201021 119,00
3050664 18,50
3050665 19,50
3352079 137,00
3352031 82,00
3060004 225,00
3050032 105,00

fiir Gewindeschneiden und Umschalten von Rechts-/Linkslauf

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86
Maschinenschraubstocke in grof3er Auswahl finden Sie auf Seite 93

Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91

*Hinweis: Die Maschinen (Frequenzumrichter) entsprechen der Norm DIN EN 55011: Klasse C2
Wichtige Informationen zum Betrieb von Maschinen mit Frequenzumrichtern siehe Seite 325.

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

Abmessungen

Bohrtisch

Maschinenfufl

1) Erlduterung zum Transportzuschlagsiehe Riickseite g5




RADIALBOHRMASGHINEN

RB 8S | Art.-Nr.:
Radialbohrmaschine

mit grofBer Ausladung

Besuchen Sie unsere Ausstellung in Hallstadt/Bamberg



RD5 | Art.-Nr.:
Radialbohrmaschine

in Top Qualitat




OIPTidril dril® RB 6T / RB 8S

Leichte Radialbohrmaschinen mit grof3er Ausladung

fuir Holz, Kunststoff, Aluminium

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P Beste Kraftiibertragung durch Aluminium-
Riemenscheiben in Verbindung mit gezahntem
GATES Qualitatskeilriemen

P Garantierte Rundlaufgenauigkeit der
Bohrspindel < 0,03 mm in der Bohrspindel
gemessen

P Bohrspindel mit Prazisionskugellagern

P> Keilriemenabdeckung mit Sicherheitsschalter

P> Stahlsdule fiir hohe Laufruhe und Stabilitat

P Massive und gro dimensionierte Bodenplatte
mit Nuten fiir T-Nutensteine, riickseitig stark
verrippt

» Bedienungsfreundlicher Sicherheitsschalter
mit Schutzart IP 54

P> Separater Not-Halt-Schlagschalter

» Bohrtiefenanschlag

Die Maschine ist vormontiert.

Es miissen noch einzel-
ne Komponenten der
Maschine montiert und

zusammengefiigt werden.

Abb.: RB 6T
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» OPTIMUM Zahnkranzbohrfutterim
Standardlieferumfang

P> Optimales Preis-Leistungsverhiltnis

P Wertbestédndig

OPTIdrillRB 6T

P> Préazise gearbeiteter Bohrtisch mit
Befestigungslochern fiir vergrofierte
Bohrtischauflage

OPTIdrillRB 8S

P Massiver Bohrtisch, prédzise gearbeitet mit
zwei diagonal verlaufenden T-Nuten und
umlaufender Kithlwasserrinne

- HEIMWERKER
ANTRIEB -/

Argumente,...

Abb.: RB 85

AUSLADUNG

> durch Verschieben des
Bohrkopfes von 115 bis 430 mm
variabel

BOHRKOPF
> Seitlich kippbar um # 45°

BOHRTISCH
> Prazise gearbeitet
> Seitlich kippbar + 45°

l

o *’i

BOHRFUTTERSCHUTZ

> Hohenverstellbarer Bohrfut-
terschutz mit Mikroschalter fiir
groBtmoglichen Schutz des
Anwenders



OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Technische Daten, Zubehor und Abmessungen

Modl | eer | Rees | Abmessungen RB 6T
Artikel Nr. 3009161 3009181 I
€ zzgl. USt. 525,00 629,00
Leistung
Elektrischer Anschluss 230V /1Ph ~50 Hz
Motorleistung 750 W ol
Bohrleistung =
Bohrleistung Stahl (S235JR) @16 mm
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R) @12 mm
Spindel
Pinolenhub 80 mm
Spindelaufnahme MK 2
Ausladung 115 - 430 mm *
Drehzahlen :
Spindeldrehzahlen 390 - 3.000 min-!

Stufenanzahl 5 Stufen

Bohrtisch

Arbeitsflache Ldange x Breite 225x230 mm 262 x 262 mm
" 14 mm,

IR CU AR diagonal verlaufend
Nutengrofie 14 mm
Bohrtisch drehen / seitlich kippen 360°/ % 45°
Abstand Spindel - Bohrtisch max. 380 mm 740 mm
Maschinenfuf3
Arbeitsflache Maschinenfuf3 Lx B 430 x 260 mm 600 x 350 mm
Nutengrofie / Abstand / Anzahl 14 mm /130 mm /2 14 mm /220 mm /2 - °
Abstand Spindel - Maschinenfuf3 max. 550 mm max. 1.250 mm
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser @ 60 mm @70 mm
Lange x Breite x Hohe 820 x 335 x930 mm 820 x 395 x 1.640 mm
Nettogewicht 47 kg 60 kg

i

Lieferumfang

» Zahnkranzbohrfutter 1-16 mm /B16

> Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 2/B16 E
Zubehor
| €225l USt. |
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-16 mm 3050571 95,00
Schnellspannbohrfutter mit MK2 Aufnahme 1-13 mm 3050572 82,00 S - -
Spiralbohrer HSS MK 2, 9-teilig 3051002 225,00 k 3;:5 5 ':':
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 1- 13 mm, 25-teilig 3201010 92,00 B ! g S
Spiralbohrer HSS-CO 5%, 6 - 10 mm, 41-teilig 3201021 119,00
Spannwerkzeugsortiment SPW 12, 58-teilig 3352077 99,00
Konusaustreiber MSP1 3050636 28,00
Universal-Kiihlmitteleinrichtung 230 V 3351999 172,00
Kiihlnebler MMC 1 mit Magnethalter 3356663 168,00
Kiihlmittelschlauch KMS 2 3356660 57,00
Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 86 :

Maschinenschraubstocke in grofier Auswahl finden Sie auf Seite 93
Kiihlmittelzubehor siehe Seite 91
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OPTidril dril® RD 4E / RD 5E

HANDWERKER

~

=

GETRIEBE

Prdzise arbeitende, massive Radialbohrmaschinen
Ideal fiir den variablen Einsatz in der Einzelteil- und Serienfertigung

Argumente, die in Qualitit, Leistung und Preis iiberzeugen

P> Vielseitiger Anwendungsbereich wie z. B.
Bohren, Reiben, Gewindeschneiden

P Elektrisch gebremster Motor

p> Bedienelemente mit 24V DC Elektrik und 2
Kanal Sicherheitskette nach DIN EN 12717

P Schwerer, massiver, hochwertiger
Qualitdtsguss

P> Weite Ausladung durch horizontal verstellbaren
Maschinenkopf

» Ubersichtlich angeordnete Bedientafel

P> Leichtgdngige Schwenk- und Verfahrachsen

»> Belastbare, verwindungssteife Konstruktion
des Auslegers

P Hohenverstellung des Auslegers erfolgt
tiber kraftvollen motorischen Antrieb und
Hubspindel

» Im Olbad laufendes Getriebe des Bohrkopfes

P Ausleger-Fiihrungsbahnen gehartet und
pradzisionsgeschliffen

P> Getriebezahnridder aus Chrom-Nickel-Stahl,
gehdrtet und prazisionsgeschliffen, dadurch
gerdauscharmer und gleichmafiger Lauf

70

Argumente,...

P Bohrkopf und Sdule kénnen gemeinsam oder
separat geklemmt bzw. geldst werden

P Rechts-/Linkslauf

P Massiver, exakter Bohrtisch, grof3
dimensioniert

P> Gehdrteter und geschliffener Aufspanntisch mit
parallel verlaufenden T-Nuten

» Maschinenleuchte

» Uberlastschutz

P Dickwandige Gusssdule sorgt fiir hohe
Laufruhe und Stabilitat

P LED Lampe

P Kiihlmitteleinrichtung mit KiihImitteltank im
Maschinenfuf3

P Aufspanntisch in Lieferumfang enthalten

» Saule und Spindelstock mechanisch
geklemmt

AUSZIEHBARER
SICHERHEITSSCHALTER
> Normgerecht nach DIN 12717

QUALITY PRE-CHECK

=D
s foled
o

DFTIMLUAY

SAULENSCHWENKUNG

> Aufwandig gearbeitete Sdulen-
schwenkung mit optimierter
Klemmung fiir hchste Stabilitat
mit minimalem Klemmversatz

AUFSPANNTISCH

« im Lieferumfang

Abb.: RD 5E mit
optionaler Bohrer



Technische Daten und Zubehé6r

OPTIMUM’

MASCHINEN

GERMANY

(Model | | RDsE |
Artikel Nr. 3049340 3049350

€ zzgl. USt. 7.490,00 13.090,00
Transportzuschlag TPZ 1000 = 189,00 € TPZDF2 = 405,00 €

Leistung

Elektrischer Anschluss
Gesamt-Anschlusswert
Antriebsleistung Hubmotor Auslegerarm
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235)R)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Automatischer Pinolenvorschub
Auslegerarm

Verfahrweg Bohrkopf (horizontal)
Hubweg des Armes (vertikal)
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Standfu Lx B x H
T-Nutengréfie / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Tisch

Abstand Spindel - Sdule
Aufspanntisch

Arbeitsflache Aufspanntisch L x B
T-Nutengréfe / Anzahl / Abstand
Abstand Spindel - Aufspanntisch
Abmessung und Gewicht

Sdulendurchmesser 200 mm
Lange x Breite x Hohe max. 1.550 x 750 x 2.200 mm
Nettogewicht 800 kg
Zubehor
Artikel-Nr. | €zzgl. USt. |
Prazisions-Schnellspannbohrfutter 1- 10 mm 3050610 38,00
Schnellspannbohrfutter DKC 13, 0 - 13 mm / B16 3050632 35,00
Schnellspannbohrfutter DKC 16, 0 - 16 mm / B16 3050633 42,00

400V /3 Ph~50 Hz
2,2 kW
0,75 kW

@35mm
@32 mm

200 mm
MK 4
3 Stufen: 0,1- 0,25 mm/U

570 mm
500 mm

75-1.220 min-1
6

1.400x700 mm
16 mm /200 mm /2
260-1.000 mm
300-870 mm

460x320x300 mm
16 mm /110 mm/3

Mehr Zubehor und Informationen zum Zubehor ab Seite 87

Zubehir RD 4E / RD 5E Artikel-Nr. | €zzgl. USt. |

Direkt Schnellspannbohrfutter MK 4 / 1-16 mm

Kegeldorn fiir Bohrfutter MK 4/B16
Spiralbohrer HSS MK 3

Adapter MK 4-MK 3

Niederhalter 18 mm/M 16

Spannwerkzeugsortiment SPW 16, 58-teilig

3050574 99,00
3050661 16,50
3051003 225,00
3050664 18,50
3352032 102,00
3352079 137,00

1) Erlduterung der Pauschalen und Zuschldge siehe Riickseite. Angaben zzgl. USt

400V /3 Ph~50 Hz
2,2 kW
0,75 kW

@ 45 mm
@ 40 mm

260 mm
MK 4

4 Stufen: 0,13 - 0,54 mm/U

1.000 mm
680 mm

40 -1.896 min-
12

1.400 x800 mm
22mm /260 mm/2
280-1.210 mm
370-1.370 mm

600 x 450 x 37